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u BEVEZETO GONDOLATOK

A m(igyanta padlébevonatok (németbdl atvett, elterjedt széhasznalattal mligyanta bevonatok)
tervezése és készitése Osszetett feladat. A miigyanta bevonatok anyagainak, rétegvastagsaganak,
felllleti megjelenésének kolcsonds dsszhangban kell lennitk az épiletszerkezettel, a fogado- vagy
aljzatminéséggel, az adott fellletet éré Gzemeltetési igénybevételekkel egyarant.

A miigyanta padlobevonatok k6zotti altalanos eligazodas érdekében allitottuk 6ssze ezta Mdigyanta
padlébevonati iranyelvet , amely informaciét nyujt az alapfellletek fajtairél és azok megkovetelt
minéségi paramétereirdl, a hasznalatos anyagokrél, a fontosabb paraméterek vizsgdlatarél. Az
irdnyelv tartalmazza a lehetséges bevonati rétegek fajtait, tulajdonsagait. Kilon foglalkozik a
mUigyanta bevonatokat éré hatasok, terhelések konvencionalis fokozataival és az egyes alkalmazasi
terlleteken jelentkezé igénybevételi hatasokkal és az adott terhelések elviselésére alkalmas bevonati
kovetelményekkel, rétegvastagsaggal.

A migyanta padlébevonati irdnyelvek &sszeallitasunk betekintést nyujt:

a migyanta bevonatot hordozé aljzatfellletek és azok allapotanak tulajdonsagairol,
vizsgalatarol,

a mlgyanta padlobevonatok lehetséges alkalmazasi terlleteirdl,

a padlébevonatot hasznalat soran éré terhelések, mechanikai és vegyi igénybevételek
fokozatairdl,

a mlgyanta padloébevonatok elfogadott tipusairdl,

a padlobevonatok készitéséhez hasznalatos mligyantakroél és segédanyagokrél,

a mligyanta padlébevonatok készitésének technoldgiai épéseirdl,

a kész migyanta padldbevonatok elvarhaté mindségi kovetelményeirél és azok
vizsgalatarol,

a mlgyanta padlobevonatok hasznalat kézbeni tisztitasarol és karbantartasarol.

Ez az ajanlas segitséget tud nyujtani abban, hogy a beruhazok és tervez6k az adott igénybevételeknek
legjobban megfelel6 tipusu és rétegvastagsagu bevonatot valasszak ki, a kivitelezék arra a bevonatra
vallalkozzanak, ami szakmailag megfelelé az adott helyen és az anyaggyartok is ajanlataikban az
adott igénybevételnek legmegfelel6bb miszaki megoldas mellett déntsenek.

= 1. ALJZATOK TiPUSAI

Azaljzatok akulonféle miigyantabevonatok fogadofellletei. Az aljatok minGsége, allapota alapvetéen
befolydsolja a m(igyanta bevonatok mindségét, tartéssdgat, ezért ismeretiik, bevonatkészités elstti
alapos vizsgalatuk elengedhetetlen.

Az aljzatok legfontosabb csoportositasi szempontjai a kotéanyag szerinti, valamint a fennallé allapot
(azaz a mligyanta bevonat készitésének id6pontjaban meglévé fizikai tulajdonsagok) alapjan torténd
besorolas.
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1.1. Kétéanyag szerinti besorolas

.1.1. Cementkotési aljzatok (CT)

.1.2. Anhidrit esztrich (CA)

.1.3. Ontétt vagy hengerelt aszfalt alapu aljzatok (AS)
.1.4. Magnezit esztrich (MA)

.1.5. M(igyanta alapu esztrich (SR)

.1.6. Fémfeluletek (FE)

.1.7. Vakolt falfeltletek (VA)

.1.8. Egyéb fellletek (EF)
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1.1.1. Cementkotésii aljzatok (CT)

Beton aljzat (CT-B)

Cementkotésl teherhordd szerkezet kilsé vagy belsé térben, felszin felett vagy felszin alatt. A
hagyomanyos, szerelt vasakat, acélhaldkat tartalmazé betonszerkezetek mellett ma mar egyre
nagyobb teret hédit a koézvetlenlil a betonkeverébe, bedolgozas el6tt bekevert acél és/vagy
mUanyagszal-adagolas. Megfelel6 tervezés esetén ez a modszer nagyobb szilardsagot, repedésmentes
beton aljzatot eredményez. Amennyiben a felliletre bevonat kerl, a felllet-el6készitést a kidllo
acélhajak, mlanyag-szalak miatt fokozott figyelemmel kell végezni.

Normal cementesztrich (CT-EN)

Az esztrich aljzatokat elsésorban kiegyenlité, tehereloszté rétegként alkalmazzak kilénb6zé
bevonatok, burkolatok ald. A normal esztrichek helyszinen kevert anyagokbdél (max. 8 mm
szemnagysagl homokos kavicsbol, cementbdl és specidlis adalékokbdl) készilt nagyszildardsagu
aljzatok, melyek minimalis vastagsdga 4 cm. A gyari zsakos szarazkeverék anyagbdl készilt esztrich
betonok anyagmindésége teljesen homogén (gyarilag ellenérzott), igy ezeknél az aljzatoknal sokkal
kisebb a zsugorodasi repedések kialakuldsanak a veszélye. Bedolgozasuk esztrich pumpaval, kézi
erdvel torténhet, fellleti besimitasuk, glettelésik gépesitett.

Onteriil6 esztrich (CT-EQ)

Kiegyenlit6, tehereloszté réteg, kulénb6zé burkolatok ald. Alapveté tulajdonsaga, hogy
konzisztencidjanak készénhetben, szerkezetébdl adddodan sajat sulyatdl vizszintessé tertl. A 4 cm
teritési vastagsagnal teljesen vizszintes, tikor simasagu fellletet ad. Bedolgozasi ideje mas aljzaténal
révidebb. Mdigyanta bevonatok ala csak nagyszilardsagu, legalabb C20/25 szildardsagu tipusai
alkalmazhatok.

1.1.2. Anhidrit esztrich (CA)

Kalcium-szulfat kotéanyagu aljzat. Tulnyomorészt esztrich gipszbdl all, amely lassabban koét, mint
az épitési gipsz. Az egyszer(, gyors bedolgozads mellett igen nagy hatranya, hogy nedvességre
fokozottan érzékeny. K6téanyaga nedvszivd, igy hatoldalon pérazaré, szigeteld réteg alkalmazasa
elengedhetetlenil szlikséges. Csak beltérben, szaraz terileteken alkalmazhaté. Miigyanta bevonat
alkalmazasa az esztrichen a nedvszivas miatt fokozott el6vigyazatossagot igényel. (Szilardsaga mar
1% viztartalom esetén is 2/3-ara csokken.) Anhidrit esztrichre készilé miigyanta bevonat esetében
elengedhetetlen az esztrich alaposszilardsagi, nedvességtartamivizsgdlata. Ipari miigyanta bevonatok
aljzataként nem javasolt.
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1.1.3. Aszfalt alapu aljzatok (AS)

Bitumen tartalmu esztrich, mas néven 6ntott vagy hengerelt aszfalt. Tomor szerkezetd, adalékanyaga
altaldban bazalt vagy andezit zuzalék, de lehet mészké és egyéb anyag is (pl. kohdésalak, kvarckavics).
Tolt6éanyagaként altalaban mészké6rleményt hasznalnak. A koétéanyag (bitumen) mennyiségét
ugy tervezik, hogy légporusmentes legyen (kb. 8-10m%). Az aszfalt alapu esztrichek az asvanyi
alapu esztrichekkel (cement-, anhidrit esztrich) ellentétben nem tartalmaznak sajat nedvességet.
Kot6anyagaval rokon anyagokkal (pl. olaj, zsir, oldoszer) szemben érzékeny. Ezek az anyagok karos
hatasuak az 6ntott vagy hengerelt aszfaltra nézve, felldgyithatjak a fellletet, ezért ilyen szennyezett
feltletre miigyanta bevonat készitése nem javasolt.

Az aszfalt alapu aljzat fellletét felllet-el6készités sordn meg kell szabaditani a bitumenes
kétéanyagtél (kb. a kézet 75%-at le kell tisztitani marassal és szemcseszdrassal). gy biztosithaté a
bevonat megfelel6 tapadasa a fellletre.

Az aszfalt a bitumen alakvaltozasi tulajdonsagai miatt (kuUszas) képlékeny, nagyobb hé- és/vagy
mechanikai hatasokra tartos alakvaltozasa kovetkezik be, amely a rakerilé miigyanta bevonatra is
kihat. EI6z6ek alapjan a specidlisan erre a célra kifejlesztett miigyanta bevonatok ald bels6térben
alkalmazhato, tervezett tehereloszt6 segédszerkezettel.

1.1.4. Magnezit esztrich (MA)

Koétéanyaga magnézium-oxid és magnézium-klorid keveréke, toltéanyagként leggyakrabban
flrészport hasznaltak. Higroszképos, a felszivott viz morzsalékossa teszi. EI6kezeléséhez (impregnalas,
alapozas) viztartalmu anyagok nem hasznalhaték, célszerli epoxi alapozé alkalmazasa. Meglévé
aljzatként ritkan, de még el6éfordul. Ipari miigyantabevonat aljzataként nem javasolt.

1.1.5. Miigyanta alapu esztrichek (SR)

El6fordul, hogy a m(igyanta bevonat sikeltérések, lejtéskorrekcié igény miatt nem készithetd el
a rendelkezésre all6 fellleten, ezért epoxi mligyanta és kvarchomokok felhasznaldsaval epoxi
habarcsot készitve el kell végezni a felllet javitasat, korrekcidjat, ami értelem szerint kiterjedhet a
teljes fellletnagysagra is.

1.1.6. Fém feliletek (FF)

Vas/acél

Az épitSiparban felhasznalt bevonandé fellletek egy jelentés része ebbe a csoportba tartozik.
Jellemzéjik a nagy szilardsag, a j0 hé- és elektromos vezet6képesség, erés korrodalodasi hajlam
és altaldban az alakithatosag. Fenti tulajdonsagaik miatt feltletlikre specialis m{igyanta bevonatok
alkalmazhatok, kizarélag 2 komponensi korrézidégatlé alapozéra felhordva. Kiemelt kdévetelmény,
hogy a huzo6-tapadé szildrdsag min. 3 N/mm? legyen és a szakadas az alapfellletr6l nem megengedett.

1.1.7. Vakolatok (VA)

Igényként el6fordul, hogy ipari Iétesitményekben nemcsak a padléfellleteket, hanem az oldalfalakat
és esetenként a mennyezeteket is mligyanta bevonattal kell ellatni, védeni. Ebben az esetben, mint
alapfeliletek szoba johetnek a vakolt fellletek is. Az elére nem tervezett mligyanta bevonasi igény
(kész vakolat) esetén a vakolatok tapadodszilardsdgat méréssel meg kell allapitani. Normal vakolo



\J MEVS7 Molgyanta padldbevonati irdnyelv I
gyar Epitékémi

habarcsokndl ez az érték altaldban 0,8 N/mm? alatti. Magasabb kovetelmény esetén a vakolatot
egyszeri, esetleg kétszeri impregnalé epoxi-oldatos felhordassal kell megerésiteni. Cementhabarcs
vakolatok esetében az impregnalas elmaradhat, ha a falazatot mechanikai igénybevétel nem éri.

1.1.8. Egyéb feliiletek (EF)

Fenti kategoéridkba be nem sorolhaté aljzatok, mint példaul a régi migyanta bevonatok, meglévé
lapburkolatok, burkolékévek, stb. Ezeknél a nem altalanos alapfellileteknél a mligyanta bevonatok
kivalasztasa, elkészitése a gyartok, forgalmazok bevondsaval kialakitott egyedi elbiralas alapjan
javasolt.

Epoxi-cement és poliuretan-cement padléburkolatok nagy huzé-tapadé szildrdsagu betonaljzatot
igényelnek, egyéb meglévé alapfelllet esetén a gyartdk, forgalmazék bevonasaval kialakitott egyedi
elbiralas a mértékado.

1.2. Aljzatfeliiletek kovetelmény osztalyai

1.2.1. Aljzatok nedvességi osztalyai

A migyanta bevonatok aljzatainak nedvességtartalmi mérése a CM méddszer szerint térténik az erre
a célra létrehozott CM készlilékkel.

Megengedett nedvesség (CM %) 0, 5
1.2.2. Szilardsagi osztalyok
Az esztrichek huzé-tapadd szilardsdaganak mérése a miigyanta bevonatok felhordasa el6tt

alapkoévetelmény. Az esztrichek mindségi kévetelményeivel foglalkozé MSZ EN 13813 szabvany a
huzé-tapadoé szilardsag méréséhez az MSZ EN 13892-8 szabvany alkalmazasat javasolja.

mmmmm

Huzo6-tapado szilardsag (N/mm?)

A felsorolt aljzatok kévetelmény értékei miigyanta bevonatok ala.

Alizat tibusa C osztaly | B osztaly NCM Felllet- Tisztasagi fok,
) P (N/mm?) | (N/mm?) osztaly elokészités osztaly

NCM4 Szemcseszoras,

Spec émanttarcsas HO0 8
1. Beton CT-B C20-C25 B>1,5 pec. gyem: 5 szennyez&dés
alapozoval csiszolas mentes leaven
NCM6 pormentesités 9y
Szemcseszoras FOTCB
2. Cementesztrichek CT-E C20 C25 B> 1,5 NCM4 ... szennyez6dés
pormentesités
mentes legyen
Por és
3. Anhidrit esztrich CA C0 C5 B>1,5 NCMO,5 Csiszolas szennyez6dés

mentes legyen

9 I
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Maras Tolt6anyag
4.0ntétt aszfalt AS - B>1,0 NCMO " . 75 %-alathato
szemcseszoras
legyen
Por és
5. Magnezit esztrich MA C20 C25 B>1,5 CMMO,5 Csiszolas szennyezd8dés
mentes legyen
Por és
6. Mlgyanta esztrich SR C20-C25 B>1,5 NCMO Szemcseszéras  szennyezd6dés
mentes legyen
1/ o
7. Acél FE - - NCMO Szemcseszoras SE g ion
ME2
Por és
8. Vakolt fellletek VA 08 1,5 NCM4 Csiszolas szennyez6dés

mentes legyen

9. Egyéb fellletek EF

*Epoxi-cement, poliuretan-cement burkolati rendszerek esetén a megkodvetelt hizo-tapadé szilardsag
esetenként ennél magasabb is lehet

Gyartéi, forgalmazoi egyedi elbiralas alapjan

C nyomoészilardsagi osztaly
B huzé- tapadoészilardsagi osztaly
NCM nedvességtartalom CM modszerrel

1.3. Az aljzatok osztalyozasa a fennallo allapot szerinti

A miigyanta padlébevonatok jelentds része meglévé, mar funkcionald aljzatokra kerl fel, igy a
helyszini adottsagokhoz kell alkalmazkodni a bevonat kivalasztasa és kivitelezése soran. A helyszini
adottsdgok toébbféle szempont alapjan kategorizalhatok, a legjellemz6bbeket az aldbbiakban
ismertetjuk.

1.3.1. Szigetelt vagy szigeteletlen aljzat

A m(igyanta bevonattal elldtandé felliletnek altalaban szigeteltnek kell lennie. Amennyiben az aljzat
alsé szigetelés nélkil készllt, a miszaki megoldas vizg6z-ateresztéképesség szempontjabél gondosan
tervezett, specialis bevonatot igényel. Sziikséges megjegyezni, hogy a mligyanta padlébevonatok
hatoldali vizterhelés, viznyomas elviselésére nem, vagy csak nagyon korlatozottan alkalmasak.

A tartés paranyomas, illetéleg a betonbdl kioldédé sék hatasara egy ozmotikus nyomasemelkedés
kovetkezik be, illetéleg a tartdés nedvesség hatasdra a beton is karosodhat, ezért ilyen tipusu
igénybevételek esetén csak erre mindsitett epoxigyantak alkalmazhatok, illetve olyan megoldast kell
valasztani, amelyben az elkészult ipari padlé bevonat vizg6zateresztd és a vizgdz ateresztés mértéke
meghaladja a vizg6z utanpotlasanak mennyiségét.

1.3.2. Normal, szaraz aljzat
A cementkotési alapfellletek nedvességtartalma légszaraz allapotban 2,5-3 CM%, vagy annal kisebb
(anhidrit esztrich esetében 0,5 CM%). Ennek megfeleléen a cement kotés(i aljzatok esetén miigyanta

padlébevonatok készitésénél elfogadhatd nedvességtartalom <4 CM % lehet.

A CM vizsgalati médszer alapjan hatarozzak meg (lasd: 1.3 pont) a betonok, esztrichek maradék (a
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cement kotéséhez fel nem hasznalt) megengedett nedvességtartalmat kilfoldén és hazdnkban is.
Felhivjuk szives figyelmiket, hogy a CM%-ban mért aljzatnedvesség nem egyezik meg az analitikai
modszerekkel meghatarozott tdmegszazalékos nedvességtartalommal, sem pedig a vezetbképesség
elvén miik6dé elektronikus miszerek tdmegszazalékban kifejezett nedvességtartalmaval.

Mivel az aljzatok megengedett nedvességtartalma migyanta bevonatoknal is CM%-ban kerul
megadasra, mas, pl.: tdmegszazalékos érték félrevezetd lehet.

1.3.3. Nedves aljzat

Az aljzatok nedvességtartalma tébb ok miatt is meghaladhatja az elfogadott max. 4 CM%-os (anhidrit
aljzat esetében 0,5 CM%-os) viztartalmat:

frissen készitett aljzat,

elazott eredetileg szaraz felllet,

alulrél nedvességet kapé aljzat.

Ezeknél a fellleteknél fontos a nedvességtartalom pontos, mérésen alapuld ismerete a megfelel6
m(iszaki megoldas kivalasztasa érdekében. Amennyiben a megadott nedvesség tartalom meghaladja
a gyartmanyismertetében megengedett értékeket, abban az esetben kilénleges epoxigyantakkal

oldészermentes rendszerek.
1.3.4. Olajjal szennyezett feliilet

Régi csarnokok, mihelyek funkciévaltasanal jelentkezé adottsag a beton, vagy mas aljzatfelllet
részleges, vagy teljes fellletl olajszennyezettsége. Az olajok egy része j6 behatolé-képességgel

Az olajjal szennyezett fellletek miigyantaval t6rténé bevondsa specidlis tisztitdsi technoldgiat
igényel. (Pl.: magasnyomasu vizes, vegyszeres mosas, illetve specialis alapozas)

1.3.5. Az aljzat szivoképessége

A meglévé alapfellletek szivoképességének (nyitott kapillarisok) ismerete a megfelel6 elsé bevonati
réteg (impregnald, vagy alapozd) kivalasztasdhoz fontos. A betonfellletek szivoképesek, mert sok
nyitott kapillarist tartalmaznak, mig az aszfalt, keramia burkolat, vagy a meglévé m(igyanta bevonat
nem, vagy csak minimalis mértékben tartalmaz kapilldrisokat. Ezeknél az aljzatoknal tapadast
biztositd alapozékat kell alkalmazni.

1.3.6. Dinamikus (teherfiigg6 alakvaltozasnak kitett), vagy statikus szerkezeti fellilet

Ebben a targykorben a statikus tervezé altal meghatarozott feltételek a mértékadoak.

1.3.7. Kiiltéri vagy beltéri feliilet

A kUltéri miigyanta bevonatoknal szamitasba kell venni a klilsé id6jarasi viszonyokat, az UV-sugarzas
az epoxi mlgyantakat degradalja, lebontja, ajanlott poliuretdn dtvoné bevonat alkalmazasa.
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1.4. Az aljzatok vizsgalatai

A migyanta padlébevonatok minéségét, tartéssagat jelentés mértékben hatarozza meg az
alapfelllet-el6készités gondossaga, ebbdl kdvetkezéen a bevonatot fogadoé alapfellilet mindségét
(cementtej ill. egyéb laza réteg mentes allapot, porusok feltarasa stb.) a leheté legjobb allapotba kell
hozni.

Annak érdekében, hogy a m(igyanta bevonatok kialakitasandl a fogadd betonfellilet minésége
megfelelé legyen, a felllet-el6készités utan, az aldbbi ellen6érzé vizsgalatokat célszerl elvégezni
vagy végeztetni kiils6 vizsgalé tarsasaggal.

Az ellenérzé vizsgalatokat mindig az adott munkara, kivitelezésre kidolgozott Mintavételi és
Megfelel6séget Igazoldé Terv (MMT) (Lasd: 13. sz. tdblazat minta) szerint kell végezni. Az MMT-
nek tartalmaznia kell az elvégzendé vizsgdlatokat, a vizsgalati kévetelményeket, a vizsgalatok
gyakorisagat, valamint a vizsgalati modszereket, és azt, hogy kinek kell végezni a vizsgalatokat
(kivitelezd, vizsgald laboratérium). Javasolt, hogy az MMT a kivitelezési szerz6dés melléklete legyen,
a kés6ébbi mindségi vitak elkerllése érdekében.

1.4.1. Az aljzatfeliilet tapadé-huzészilardsaganak meghatarozasa

Merdleges iranyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN 1SO 4624, vagy az MSZ EN 13892-8 (Esztrichek és
padozatok vizsgalati modszerei 8. rész. A tapadoszilardsag meghatarozasa) nemzeti és nemzetkozi
szabvanyok figyelembe-vételével, 50+0,5 mm atmérgji acélkorongok alkalmazasaval, a korongok
legalabb 5 mm mély kérbevagasaval kell végezni.

Jelentésége: A bevonando aljzat megfelel6 tapadé-huzészilardsdganak a rakerilé bevonat megfelel
tapadasaban van jelentds szerepe. Mérése minden esetben javasolt.

Koévetelmény: altaldnosan, nemzetkozileg elfogadott tapadé-huzoészilardsagi érték min. 1,5 N/mm?2,
néhany esetben 2,0 N/mm?. Bevonatok felljitasa esetén egyedi értékként az 1,0 N/mm? is elfogadhaté
az 1,5 N/mm?2 atlag teljestlése esetén.

1.4.2. Az aljzatfeliilet nedvességtartalmanak meghatarozasa

Javasolt a CM késziilékes modszer az e-UT 07.03.21. szamu Utiligyi MUszaki El6iras M10 pontjanak
alapjan a mérést végezni. Az emlitett elSirdsok értelmében a miigyanta padlébevonatok
felhordasa el6tt 2-3 cm mélyrdl vett aljzatminta nedvességtartalmanak ismerete szikséges. A gépi
simitassal besimitott aljzat (beton) felszine rendkivil tdmorré valik és visszatarthatja a folosleges
nedvességtartalmat.

Jelentésége: A nedvesség meghatdrozasdnak az aljzatra kerGlé6 mlgyanta felvalasanak és
felhdlyagosodasanak elkerllése érdekében van szlkség. Mivel a legtébb miigyanta bevonat
megszilarduldsa utan vizg6zzaro, az alapfellletbe bezart nedvesség csak a bevonat roncsolasaval tud
eltavozni. Mérése minden esetben ajanlott.
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1 Esztrich minta
2 Acélgolyo
! 3 Uvegampulla kalcium-karbiddal téltve
4  CM-készlilék acélburkolata
5 Gumitémités
6 Acélkup zaro
O] 0 7  Nyomasméré (régebbi kivitel)
o5 SE 8 Razassal 6sszetort ampulla esztrich-minta és
o2 kalcium-karbid keverékkel
«lis ? 9  Felfelé szall6 acetilgaz-levegé keveréke
:Co :OOJ 10  Furat a nyomasmérd szamara
f v o 11 A nyomdsméré tulnyomést mutat (bar)
0505 o
)
’ CM készUlék mikodési elve. A miszer a beton alapfelilet

szabad nedvességtartalmat méri.

Kovetelmény: altaldnosan elfogadott nedvességtartalom max. 4 CM% (anhidrit aljzat esetében
0,5 CM%). Mattnedves betonra felhordhaté specialis alapozok vagy rendszerek alkalmazéasa esetében
a nedvességtartalom max. 6 CM% lehet. Padlof(itéssel kombinalt miigyanta bevonat készitése esetén
a megengedett nedvességtartalom 2 CM% lehet.

1.4.3. Egyenetlenségek, repedések vizsgalata, felmérése

Méré6léccel és méréékkel, vagy lézeres miszerrel és résmérével elvégezhetd mérés.

Jelentdsége: A bevonatnak nem csak funkcionalitasat tekintve kell megfelelnie, hanem esztétikailag is.
A mUigyanta bevonatok vastagsaga legtébb esetben csak néhany mme-es, és repedés athidalésaguk
korlatozott. A mUigyanta bevonat nem fogja kiegyenliteni, eltakarni az egyenetlenségeket és a
repedéseket, ezért mindenképpen sziikség van az alapfellilet egyenetlenségeinek, repedéseinek
bevonatkészitéselSttiismeretére, mivelamligyantabevonatok kévetik azalapfellletegyenetlenségeit.
Az egyenetlenségek kiegyenlitése kiilébn megegyezés kérdése.

Repedések

A migyanta burkolatok, bevonatok fogadé szerkezeteiben minden olyan hatds, mely az adott szerkezet
huzoészilardsagat meghaladd huzofesziltséget kelt, repedést eredményez .

A repedések keletkezhetnek nem tervezett moédon, mint pl. zsugorodasi repedések, Ulepedési
repedések, hémérsékletvaltozas okozta repedések, terhelés okozta repedések, betontechnolégiai hibak
okozta repedések, dilatacios mezék méretének rossz megvalasztasa stb., de keletkezhetnek repedések
tervezett moédon is, amikor a statikai méretezés soran a tervezé meghatarozza és ellenérzi az adott
szerkezet megengedett repedéstagassaganak mértékét. (Eurocode 2 szabvany szerinti méretezés)

A repedések vizsgalatat és értékelését - a jelenség Gsszetettsége miatt - javasolt erre hivatott statikus
szakértbvel elvégeztetni.

Avizsgalatnak meg kell hatarozni a repedés(ek) keletkezésének okat, jellegét, méreteit, kiterjedtségét,
adott esetben dinamikajat vagy statikus voltat stb. és javaslatot kell tartalmaznia a javitas médjara is.
(Lehetséges javitasi modok pl. er6zaré  vagy folyadékzard injektalasok, szerkezet megerésitések,
repedésathidalé bevonatok épitése stb.)
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A repedések vizsgalatanal ki kell térni a repedések dinamikajanak vizsgalatara, nyugvo repedések
(zsugorodasi, nem megfelel6 tomoritésbdl szarmazod, vagy nem mozgd repedések) esetében
elegendd lehet a repedések szakszerl kitoltése, feltdltése, esetleg varrdsa. Mozgd repedések
esetében gondoskodni kell a repedések rugalmas kitoltésérdl, illetve megfelel6 repedésathidaléd
bevonatrendszer alkalmazasarol.

Ha a bevonando aljzat repedezett, a repedések tagassaganak és mélységének ismerete a miigyantak
repedésathidalo képességének jelentds eltérése miatt feltétlentil szikséges. Arepedések tagassaganak
mérésére egy résmérd sorozat, vagy repedéstdgassag mérdé m(iszer hasznalhaté.

Egyenetlenségek

Az aljzat-fellleti egyenetlenségek, sikeltérések, az aljzat lejtésviszonyainak legegyszer(ibb vizsgalata
az adott aljzat geometridjatol fliggéen 2 m-es, vagy 4 m-es aluminium vizmérték és magassagi ék
hasznalataval torténhet. Amennyiben miigyanta padlébevonattal kapcsolatos sik-kévetelmények a
szokasosnal szigorubbak (pl.: magas-raktar), akkor a sikeltérési viszonyokat mindenképpen célszer(
mUszeres (teodolit) méréssel feltérképezni. Amennyiben a sikeltérések vagy a nem megfelelé
lejtésviszonyok kiegyenlitésére van szlikség abban az esetben az alkalmazandé kiegyenlité anyag
tulajdonsagainak meg kell egyeznie a bevonati anyag legfontosabb tulajdonsagaival (pl. kot6anyag,
nyomo- és tapadodszilardsag).

u 2. TERHELESI FOKOZATOK

A kovetkez6kben a mligyanta bevonatokat hasznalat kézben éré mechanikai-, vegyi- és héhatasokat
gy(jtottik csoportokba. Az 1. jelli fokozat a legenyhébb, a 3. fokozat a legnagyobb igénybevételeket fedi.

2.1. A mechanikai terhelési fokozatok jellemzéi

A mlgyanta bevonatokat majdan ér6 mechanikai igénybevétel a bevonat kopasaval jar egyltt, ezért
a megfelel6 rétegfelépités kivalasztasdhoz, tervezéséhez jol kell ismerni azokat a hatdsokat, amelyek
a bevonatokat érni fogjak. Fontos el6re tudni, hogy milyen gyakorisdggal, mekkora témegd, milyen
eszk6zokkel torténé anyagmozgatds fog zajlani a mlgyanta bevonaton. Azt is figyelembe kell venni,
hogy a fellépé mechanikai hatdsok mas hatasokkal, mint pl.: vegyi-hatassal, h6é-hatassal is egyttt
[épnek-e fel.

1. szamu tablazat

Terhelési fokozat

Terhelési Osszetevok Gyalogosok, Személygépkocsi, Teherautd, villastar-

kerékparosok, stb. villastargonca gonca tomorgumi
pneumatikus kerékkel, |kerékkel, acélke-rekes
emel6targonca, stb. emel6 (bika)

A terhelés gyakorisdga Kozepes Koézepes
A terhelés mértéke Kicsi Koézepes
A terhel6 eszk6z Kicsi Koézepes
tdmege

Nyomoerd kerekek/ Kicsi Kézepes
Iégnyomas/keménység

Egyiittes besorolas Alacsony Kozepes
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2.2. A vegyi terhelési fokozatok jellemzéi

A mdlgyantabevonat anyagainak forgalmazoéi kivétel nélkil rendelkeznek részletes, vizsgalati
eredményeken alapuld vegyszeres terhelhet8ségi vizsgdlati tablazattal. A vegyszeres igénybevételi
hatasokat a mligyanta bevonat kivalasztasa el6tt egyedileg a gyartéval kdzdsen kell megallapitani
és értékelni. A vegyi terhelések mértékének a meghatarozasahoz ismerni kell a vegyszerek

és mas igénybevételi hatasokkal (pl.: magas hémérséklet, koptatdhatas, stb.) valé egylttes jelenlétét.

2. szamu tablazat

Vegyi terhelési fokozat

Terhelési 6sszetevék Haztartasi tisztito- i0jU Szerves oldoszerek,

szerek, esetenként savak és lugok, nem szerves savak minden

olaj,benzin elcsepegés | maré vegyszeroldatok | koncentracidban,
szervetlen savak,
lagok, vegyszerek,

A vegyi terhelés Kicsi Koézepes
gyakorisaga

A terhelés mértéke Kicsi Koézepes
Hémérsékleti hatas Kicsi Koézepes
Mechanikai hatas Kicsi Koézepes
Egyiittes besorolas Alacsony Kozepes

2.3. Hoterhelési fokozatok jellemz6i

A migyanta alapu bevonatok ellendllé képessége a kozvetlen héhatasra behatarolt, alapvetéen a
migyanta két6anyagok héterhelhetdsége szab ennek az igénybevételnek hatart.

3. szamu tablazat

Hterhelési fokozat

Terhelési dsszetevok Normal tzemi hémér- | 35-60 °C kozotti 60°C feletti
séklet, kézmeleg viz, oldatok kifroccsenése, | folyadékok, g6zok,
vegyszeres meleg meleg targyak hésokk lehetbsége,
Oblitéviz 35 °C-ig szallitasa -20 °C h(it6-hatas

A héterhelés Kicsi Koézepes
gyakorisaga

A terhelés mértéke Kicsi Kozepes
Hémérsékleti hatas Kicsi Koézepes
valtakozasa

Mechanikai hatas Kicsi Koézepes
Egyittes besorolas Alacsony Kozepes
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3. MECHANIKAI TERHELESI FOKOZATOKRA PELDAK HOZZARENDELVE

AZ AJANLOTT BEVONATI VASTAGSAGOKAT

4. szamu tablazat

. . Terhelési Ajanlott bevonati
Alkalmazasi teriilet . .
fokozatok | rétegvastagsag (mm)

Irodéak, kozlekedé terek

Tarolok, 1-2 allasos garazsok, egyéb alarendelt helyiségek

Logisztikai terlletek (raktarak, kézlekeddk stb.)

Mélygarazsok, parkolohazak alarendelt helyiségei
Szigeteletlen alaplemez

Ko6zbens6 fodémek, rdmpak

Kozbensé fodémek, rampak (repedésmentes aljzat)
Kultéri felsé szint

Ipari Gzemi teruletek, alarendelt helyiségek
K6zepes mechanikai terheléssel

+ alacsony vegyi terheléssel

+ kdzepes vegyi terheléssel

Ipari hitéhazak,

periodikus héterheléssel

Ipari konyhak, élelmiszer-feldolgozék
k6zbilsé fodémen

Ipari vegyipari Uzemi terlletek, kiszolgal6 részek

+kdzepes vegyi és h6-terhelés

Magas mechanikai+magas vegyi+kdzepes héterhelés

Elektronikai ipar,
tliz- és robbanasveszélyes Gzemi terlletek

* Figyelembe véve a padldburkolatot éré igénybevételeket

MT1 0,3, vagy impregnalas
MT2 1,0

MT1 0,3, vagy impregnalas
MT2 0,6

MT1 0,3, vagy impregnalas
MT2 1,0

MT1 0,3

MT2 0,6-0,8**

MT2 2,0

MT2 3,0

MT1 0,3

MT2 1,0

MT2 1,0
MT2 1.5

** Magas mechanikai igénybevétel és repedés-athidalasi igény esetén parafékezé réteget kell

beiktatni
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4. MUGYANTA BEVONATOK JELOLESRENDSZERE

A kiulénb6z6 migyanta koétéanyagu anyagok a to6lt6- és behinté anyagokkal kombinalva igen
sok variaciot képeznek. Ennek figyelembe vételével a miigyanta alapu bevonatrendszereket 7
osztalyba soroltuk, a felhaszndlasi tertletbdl kiindulva a kisebb jelentéségil impregnaldstol a vastag
habarcspadlékkal bezarédoan.

A Mlgyanta padldbevonatok tervezése és készitése Miszaki iranyelv elsé kiadasanak a mlgyanta
bevonatokra vonatkozo rendszerét megtartva (impregnalé bevonat, vékonybevonat, vastagbevonat
és habarcspadld) a bevonatok és habarcspadldk korét 2 felé valasztottuk, kisebb igénybevételi és
komolyabb igénybevételi részre. A kdénnyebb kezelhet6ség érdekében egy Uj jeldlési rendszert
alkottunk. A miigyanta bevonat MB elnevezést kapott, az impregnalas I, a vékonybevonat VE1 és
VE2, a vastagbevonat VA1 és VA2, a habarcspadlé pedig HB1 és HB2 jel6lést kapott.

Ennek megfelel6en az impregnalas MB-I, a nagy igénybevételeknek megfelelé habarcspadlok pedig
az MB-HB2 rendszerbe tartoznak.
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\y{ MEVS7 Miigyanta padlébevonati irdnyelv —
V Magyar Epitékémia és Vakolat Szivetség

6. A MUGYANTA BEVONATI RENDSZEREK KOVETELMENYEI n

A miigyanta bevonatok tipusaival (Iasd 4. pont 5. tablazata) szemben a magyar szabvanyok szerint
tamasztott kovetelményeit a 6-12. tablazatokban, a repedés-athidalo képességi osztalyokat a 14-15.
tabldzatokban foglaltuk 6ssze, terjedelme miatt a Fliggelékben helyeztik el.

A kovetelmények megadasanal figyelembe vett szabvanyok az alabbiak:
MSZ EN 13813 Esztrichek és padozati anyagok. Esztrichhabarcsok. Tulajdonsagok és kévetelmények,

MSZ EN 1504-2 Termékek és rendszerek s betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Fogalommeghatarozasok, kovetelmények, minéség-ellenérzés és megfelelségértékelés

7. A MUGYANTABEVONAT KESZITES ANYAGAI

A migyantapadlo készitéshez vegyipari technoldgiaval eléallitott, térhalésodasra képes miigyantdk,
mint pl.: epoxigyanta, poliuretan gyanta, metil-metakrildt gyanta, szervetlen kétéanyagot is
tartalmazé miigyanta anyagok, (epoxi-cement, poliuretan-cement), adalékanyagok, sirité adalékok,
kvarchomok adalék - szildrdsagnoévelés és kopasallosdg novelés céljabdél, kvarchomok, korund az
érdesitéshez, beszorashoz, pigmentek, chipsek, pigment-pasztak, oldoszerek, egyéb kiegésziték és
segéd-anyagok hasznélatosak.

7.1. Migyantak

A migyantdk kismolekuldju alapanyagokbol kémiai uton el6éllitott folyékony, nagy-molekuldju
reakcidképes anyagok, amelyek a megfelel6 milgyanta komponenssel reagdlva egyetlen
nagymolekulava szilardulnak meg. Egy vagy tobbkomponenses anyagok, melyeknél a m(igyanta
komponensek a mUszaki adatlapoknak megfelelé keverési arany szerinti kiszerelésben kerilnek
forgalomba.

Ipari padlébevonatokhoz alkalmazhaté miigyantdk az epoxi-, poliuretan-, poliészter- és polimetil-
metakrildt-gyantak. Ezeket 6Gnmagukban, egymassal vagy téltéanyagokkal, illetve pl. cementtel, mas
mUigyantdval kombinalva hasznaljuk.

7.1.1. Epoxigyanta

Az épitéiparban leggyakrabban alkalmazott kétkomponensii m(igyanta. Oldészermentes,
szerves oldoszertartalmu és vizes diszperzidés formdban Iéteznek. Az A komponens éltaldban az
epoxigyanta, a térhalositasi reakcid létrehozasdhoz szikséges B komponens (edzd, térhalosito)
pedig altaldban amingyanta. A kémiai reakcié (poliaddicié) soran keletkezé anyag altaldban kemény,
kopasalld, viszonylag kis rugalmassaggal rendelkezé bevonat. Kiltéri igénybevétel soran az UV fény
hatasara lassan degradalédnak, krétasodnak. Kiltériigénybevételnél akril-alifas poliuretan fedéréteg

hasznalata javasolt.
7.1.2. Poliuretangyanta

Az épitbiparban gyakran alkalmazott kétkomponensi mlgyanta. A poliuretdn molekulaszerkezet
poliizocianatok és poliolok reakciéja sordn jon létre. Kilén csoportot alkotnak a levegd
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nedvességtartalmara szilardulé poliuretan készitmények, ahol a poliol ( A komponens) a levegében
levé vizpara. Az epoxigyantakhoz viszonyitva altalaban rugalmasabb bevonati anyagok.
Fokozott szintartossag esetén akril-alifas poliuretan gyanta kotéanyagu bevonat javasolt.

7.1.3. Modifikalt epoxigyanta

Az epoxigyantdk valamely tulajdonsagat (Pl.: rugalmatlansag) az epoxim(igyanta gyartdsa soran
mas mugyantakkal (Pl.: poliuretdnnal) kedvezéen lehet befolyasolni. A modifikalt epoxi-gyantak
tulajdonsagai az epoxi és a médosité gyanta aranyaitol fliggenek.

7.1.4. Poliakrilat-gyantak (metil-metakrilatok)

A metil-metakrilatokat polimerizaciéval allitjdk elé akril- és metakrilsavak szarmazékaibol. A poli-
metil-metakrilat gyantdk altaldban magas reakcio-sebességliek, Iényegében percek alatt szildrdulnak
meg, ezért bevonatuk rugalmatlan, rideg.

Elsédleges alkalmazasi tertletiik a gyors javitasoknal valé felhasznalas.

7.1.5. Epoxi-cement rendszer

Vizes-diszperzioés epoxigyanta (A és B komponens) és ennek viztartalmaval reagdlni képes cement
kétéanyagu por komponens keverékébdl allé habarcs.

7.1.6. Poliuretan-cement rendszer

Vizes diszperzids poliuretdan mligyanta komponensek (A és B komponens), cementtel és szemcsés
téltéanyaggal, mint harmadik 6sszetevével, kémiai reakcidjabol keletkezé, hé-sokknak, mechanikus
terhelésnek jol ellenallé padlébevonati anyag.

7.2. Segédanyagok

A migyantapadlé készités soran hasznalatos anyagok, amelyek altaldaban nélkulézhetetlenek a
végtermék minésége szempontjabol.

7.2.1. Korroziogatlo alapozok

Acél alapfellletre készilé padlébevonatoknal, padléburkolatoknal hasznalatos, a leggyakrabban
epoxigyanta kétéanyagu, cinkfoszfat korrézidgatlé pigmentet tartalmazé alapozofesték, amely az
acélfelilet korrézio elleni védelmére szolgal.

7.2.2. Tixotrépiat biztosité adalékok

A migyantak, illetve a bel6lik képzett habarcsok fliggéleges felliletre megcsuszas, megfolyas- mentes
felhordasat elésegité anyagok. Megkllonboztetiink mikro-szdlas mdanyag, illetve finomszemcsés
szervetlen szilikat allagjavitokat.

7.2.3. Kvarchomokok

Szilicium-dioxid anyagu, 0-2 mm szemcsenagysdgu mosott, szemcseméret-tartomany szerint
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osztalyozott, tliziszaritott éles-szemcséji, vagy gombszimmetrikus homokszemcse.

A migyantak szilardsagot, kopasallésagot javito toltésére altaldban finomabb szemcseszerkezet( pl.
0-1,2 mm kvarchomok adalékok alkalmazasa célszerd.

A bevonatok csUszasmentesitésére alkalmazhatéak finomabb és durvabb szemszerkezet(
kvarchomokok is.

Bevonati rétegek mechanikai kapcsolatanak erdsitésére altaldban 0,4-1,2mm k&z6tti szemnagysagu
frakciot alkalmaznak, a rétegvastagsag fliggvényében.

Habarcspadlok készitésénél folyamatos szemszerkezetl, az adott feladathoz, rétegvastagsadghoz
megfeleléen megvalasztott kevert kvarchomok frakciokat sziikséges alkalmazni. Altalanos szabaly,
hogy a legnagyobb szemcseméret a tervezett rétegvastagsag 1/3-anal ne legyen nagyobb.

7.2.4. Toltéanyagok, kiilonleges téltéanyagok (szilicium-karbid, korund, PU-szal)

Anyagok, melyek a migyanta habarcsok fellleti kopasallésdgat novelik. A rugalmas rendszerek
rugalmassdgat rendszerint csékkentik, a merev rendszerek szilardsagat noévelik. A kildnleges
téltéanyagok kiemelkedd szildrdsdgu és kopdsdllésdgu anyagok, melyek a miigyanta bevonatok
szilardsagi tulajdonsagait tovabb fokozzak.

7.2.5. Egyéb szemcsék

Mgyantapadlé készitéshez a kvarchomok mellett egyéb anyagu szemcsék is haszndlatosan, mint
pl.: a vezetéképes padloknal a vezetbképességet segitd szilicium karbid, specidlis bevonatoknal, mint
acél palyalemezek szigetelése a bazaltszemcsék hasznalata az elfogadott.

7.2.6. Pigmentek, szinezékpasztak

A migyantaknak, illetve a beldlik képzett habarcsoknak szint adé anyagok. A gyakorlatban por,
adagolasi aranya 5-10% a habarcs mligyantatartalmahoz viszonyitva.

7.2.7. Miianyag chips

A m(igyanta bevonatok felszinére dekoracids céllal szért, a friss bevonatba beletapadé, rendszerint
szines 1-3 mm méret( festéklapkak.

7.2.8. Ontapado rézszalag + spray

Vezet6képes padlok készitésénél nélkllozhetetlen segédanyag, amely megfelel6 haléban a
vezetdréteg alatt biztositja a padlo fellletén keletkezé toltések Osszegyljtését és levezetését a
foldel6-halézatba.

7.2.9. Fugakitolté massza

Rendszerint poliuretan alapu, pasztaszerd, a levegé nedvességtartalmaval rugalmassa térhalésodé

szinezett anyag. A betonaljzatok dilatacioinal készitett dilataciés (tdguldsi) hézagok kitoltésére
hasznalatosak.
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7.2.10. Fugaszél alapozok

A fuga-kitoltésnél alapvetéen fontos, hogy a fugakitélté massza a fuga két oldalan tartésan tapadjon
a mozgasok alatt is. Gyorsan szarado, rendszerint szerves olddszer tartalmu poliuretan alapozok.

7.2.10. Hattérkitolto zartcellas habzsinor

A betonaljzatok dilatacios hézagbevagdsaba a fugakitolté massza ald beszoritott rugalmas,
habszerkezetl mianyag zsin6r, amely biztositja, hogy csak a szikséges mélységig legyen a hézag a
rugalmas masszaval kitéltve és a massza csak a fuga két oldaldhoz tapadjon.

7.2.11. Higitok, oldészerek

A miigyantak, illetve a bel6lik képzett habarcsok viszkozitasat csékkentd, reakcioba nem 1épé
illékony anyagok. Els6dlegesen eszkdz és szerszammosdshoz hasznalatosak. Higitészerként csak a
gyarto altal javasolt termék és mennyiség alkalmazhaté. A poliuretan- és az epoxi-higitok felcserélése
jelentés meghibasodashoz vezethet.

8. KIVITELEZESI ELJARASOK, FOGALMAK

8.1. Az aljzatok felliletének el6készitése

A miuigyanta bevonat elsé rétegét fogadd aljzatnak portél, lazamallo, lepattogzé részektdl, szerves
(Pl.: zsir, olaj), vagy szervetlen (Pl.: mész, cement, betonrdégok, stb.) részekt6l mentesnek kell lennie.
Ennek elérését hivatott megvalésitani az aljzatok fellletének el6készitési miivelete.

A miigyantabevonat aljzataul szolgalé felliletet bevonatkészités el6tt kézi és / vagy gépi Uton el6 kell
késziteni, hogy az aljzatra épitett bevonat arra tartésan tapadni tudjon. Az alapfeliletet legalabb a
minimalis kovetelményeknek megfeleléen az 1. pontban leirtak szerint kell el6késziteni.

A miigyanta bevonatok, illetve burkolatok aljzataul szolgdlé betonfellletek zomét acél-forgolapatos
gépi simitéval simitjadk be, aminek koévetkeztében cementben feldusult rideg kéreg képzédik a
beton fellletén. Ezt a vékony kérget a megfelelé tapadas biztositasa érdekében el kell tavolitani, a
porusokat (kapillarisokat) fel kell tarni.

Acéllemez aljzatok esetében a mindig jelen levé hengerlési revét és a képz6dd rozsdat hasonld
okokbdl szintén el kell tavolitani.

8.1.1. Kézi, kisgépes elotisztitas

Az aljzatbeton készitése soran elé6fordul, hogy betonmaradvanyok, rafroccsenések, idegen anyag
maradvanyok (glettanyagok, festékek, stb.) maradnak a fellleten, sarkokban, valamint a gépi simitas
soran els6sorban kultéri fellleteken a gyorsabb betonkdtés miatt 6ssze nem teriilé foltok maradnak.
Célszer( kalapaccsal, vésével a nem tapadé részeket a gépi felllet-tisztitas el6tt eltavolitani.

8.1.2. Szemcseszoras

A szemcseszéras a leghatékonyabb felllet-el6készitési eljards, amelynek sordn nagy sebességre
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gyorsitott kvarchomok, vagy acélsorét szemcséket Utkdztetnek a tisztitandé felllettel. Az Utkozés
mechanikai energidja kovetkeztében a vékony cementkéreg 6sszetdérik. A munkamd(velet soran a
szemcsék az egyéb szennyezddéseket is eltavolitjdk, azalapfelllet érdessé, pdrusossa valik. Asoérétszoréd
gépek a sorétszemcséket és a feltdort cementkéreg anyagat felszivjdk és egymastol elkllonitik.

A szemcseszéras lehet szabadsugaras, vagy zart Onvisszaszivd rendszer(i. A szabadsugaras
szemcseszoras kornyezetében mas munkat végezni nem lehet, ezért el6térbe kerllt kiléndsen
csarnokok, ipari Uzemek esetében az acélsoérét szemcsével tisztitd Onvisszanyerés zart gépi
berendezések haszndlata. Az acélaljzatok esetén a tisztitas fokozatait szabvany tartalmazza, javasolt
az Sa 2'> tisztasagi fokozat elérése.

8.1.3. Maras

A szemcseszorast nem helyettesité felllet-tisztitasi eljaras, rendszerint erés, jol tapadd fellleti
szennyezettségnél, nem megfelel6 felileti szildrdsag esetén lehet sziikséges a betonfelilet felsé
rétegének eltavolitasa. A cserélheté marofejd, allithaté marasmélységl marégépek a mm-estél a cm-
es nagysagrendig képesek a betont eltavolitani.

A maras soran eltavolitott betonmennyiséget rendszerint vissza kell pétolni, célszerlien a miigyanta-
padlo készités anyagaival. (Lasd: 6.5. pontban leirtakat)

8.1.4. Csiszolas

Az aljzatok csiszolasos felllet-el6készitése ipari-gyémant berakasos koronggal, vagy a felllet
szilardsaganak fliggvényében csiszoloké alkalmazasaval torténik. Alkalmazasuk a marast kovetéen is
célszer(. Acsiszolasmagaazaljzatfellletérélafelsé rétegetegyenletesen eltdvolitja, de akapillarisokat
teljesen nem nyitja meg. A felllet megkivant érdesitését sem tudja tokéletesen biztositani. Ezért
masodlagos felllet-el6készitési eljarasnak szamit a szemcseszorassal 6sszehasonlitva.

A csiszolds csiszolévaszon alkalmazasaval jo szolgalatot tesz a bevonati munkalatok soran keletkezé
bedolgozasi nyomok eltlintetésénél, a felllet egyenletessé tételénél.

8.1.5. Nagynyomasu vizes tisztitas

A nagynyomasu szérogép az 500-2000 bar nyomdasu vizet a szérofejen keresztll nagy sebességgel
a tisztitando fellletre I6velli. A tisztitast a vizcseppek nagy Utkdzési energidja biztositja. A specialis
szorofejjel a nehezen hozzaférhet6 sarkok is megtisztithatéak. Mivel a munkamiivelet soran viz
kerll az aljzatbetonra, hasznalata megfelel6 koriltekintést igényel. Célszer( viz-visszaszivo porszivo
hasznalata a viz és szennyez6dések 6sszegy(ijtésére.

Olajos felliletek esetén az olajszennyezettség mértékének fliggvényében a nagynyomdsu vizes
tisztitdst a szennyezett részek felmardsa el6zheti meg. A vizet, a vizbe adagolt tisztitoszert és az
olajos szennyez6dést a fellletrdl viz-visszaszivd berendezéssel el kell tavolitani, sziikség esetén tiszta
vizzel 4tmosni és felszivni, ezt kovetéen az alapozast minél elébb el kell végezni, hogy az olajos
szennyez6dés felszivargasat a fellletre megel6zzlk. Alapozashoz a gyartok altal javasolt, mindsitett
alapozo6 rendszerek alkalmazhatok.

8.1.6. Portalanitas

A bevonatkészités az aljzat anyagatol és a felllet-el6készitési eljarastol fliggetlenil csak pormentes

25 I——



I Magyar Epitékémia és Vakolat Szévetség

I 26

alapfellleten kezdheté el. Akar mards, akar szemcseszoras vagy csiszolds tartozik a felllet-
el6készitési eljarasok kozé, mindenkor szikséges a bevonandé fellletek teljes, ipari porszivéval
torténd portalanitasa. A kézi modszerrel (sOprd, partvis) torténé takaritds csak a felszini porréteget
mozgatja meg és teriti szét egyenletesen , az érdességbe bellé porszemcsék visszamaradnak. A
kézi portalanitas feliilet-el6készitésként nem fogadhato el.

8.2. Bevonatkészités
8.2.1. Repedések kezelése

A miuigyanta burkolat(ok) alatti aljzatokban keletkezett repedések javitasat az 1.3.3 pontban szerint
elvégzett vizsgalat(ok), és ezen vizsgalat(ok) javitasi javaslat részében részletes részletezett javitasi
modnak megfeleléen kell elvégezni .

8.2.2. Impregnalas

30-40% kotbéanyag tartalmu oldészeres epoxigyantaval vagy hasonlé kétSanyag tartalmu vizzel
higithato toltéanyag nélklli migyanta-oldat hasznalata esetén a mélyen beszivodd gyanta az
aljzat pérusait, kapillarisait részlegesen kitolti. Az olddszer eltavozasa (min. 2 nap) és a miigyanta
térhalésoddsa utdn az aljzat felsé rétege (1-5 mm) szilardabba valik. Nem képz6édhet az aljzatfellleten
filmréteg. Impregndlassal a fogadofelllet huzé-tapado szildrdsaganak értéke legaldbb 1 N/mma2-rel
novelhetd. Az impregnalas az alapfelilet nem megfelel6é huzé-tapadoé szilardsaga esetén ajanlott.

8.2.3. Alapozas

Oldoszermentes alapozé epoxigyanta beszivodik a pérusokba. A gyanta beszivédasa kisebb mélységd,
mint az olddszeres impregndlé esetén. Az aljzat fellletén vékony (0,1-0,3 mm) réteget képezhet,
amelyet a kovetkezé réteg jobb tapaddsa érdekében javasolt kvarchomokkal beszérni a gyanta
megkotése elStt. A homokkal torténd beszoras akkor indokolt, ha a kdvetkezé réteg felhordasaig 24
ora, vagy tobb nap is eltelik, mert a teljesen kikeményedett fényes (tlikrds) epoxi rétegre a kovetkezé
réteg tapadasa bizonytalanna valik.

Folyamatos munkavégzés esetén, a nedves a nedvesre elv értelmében a kvarchomokos beszoras
elhagyhato.

Amennyiben az alapozas vastagabb kiegyenlité réteg ald, vagy vastagabb (9-10 mm) habarcspadlé
ala készult, akkor az alapozoéréteg kvarchomokos beszérasahoz nagyobb (0,8-1,6 mm) szemcseméret(i
homokot célszer( valasztani a jobb tapadasi kapcsolat érdekében.

A jol kivitelezett alapozasndl az alapozé gyantat az aljzaton el kell teriteni, gumilehtzoéval a felesleges
lehuzni és az egyenletes mennyiségi eloszlas érdekében fest6hengerrel at kell hengerezni.

A csak festbhengerrel t6rténé alapozé felhordas nem fogadhato el.

Specidlis esetekben (olajos aljzat, nagyobb maradék nedvességtartalmu vagy szigeteletlen aljzat,
nem szivo aljzat) esetében gyartoi ajanlas alapjan kell az alkalmas alapoz6t megvalasztani.

8.2.4. Feliilet kiegyenlités és javitas
Az aljzat adottsagaitél fliggbéen a fellleteket javitani vagy kiegyenliteni szlkséges kulon

megegyezés alapjan.. Felliletkiegyenlités az aljzat hulldmossagat csokkentd, esetenként a megfelel6
lejtést biztositd, valtozé vastagsdgu habarcsréteg, mely késziilhet egy rétegben vagy tobbszori
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felhordassal. Feliiletjavitas, az alapfelllet lokalis, foltszer( hibainak kijavitasa migyanta habarccsal.
A javitasokhoz és fellletkiegyenlitésekhez alkalmazott miigyanta habarcs altaldban a migyanta
és tlizi szaritott kvarchomok keverékébdl all (a toltési arany a rétegvastagsagtol illetve a reaktiv
gyanta tolthetdségétdl figg) de alkalmazhatdak vegyes vagy cementbazisi anyagok is, ha azok a
bevonattal szemben tamasztott mechanikai kévetelményeknek megfelelnek (pl.: tapadészilardsag
min. 1,5 N/mm?). A fellletkiegyenlités és javitds az alapfellletek gondos kétkomponensi mligyanta
alapozoréteggel valo ellatasdval kezdédhet. A lokalis alapozasra megkotése el6tt kell a miigyanta
habarcsréteget felhordani, ha ez nem lehetséges, az alapozoréteget a megfelelé szemszerkezet(
homokkal be kell szérni.

8.2.5. PAruszaro réteg készitése

Az alapozott rétegeket ontertlé bevonatok készitése elétt poruszard réteggel javasolt ellatni a
buborék képzddés elkerlilése és az egyenletesebb bevonatkészités érdekében. A pdruszard réteg
vagy reaktiv mlgyanta és tlziszaritott kvarchomok keverékébdl all, vagy alapozéréteg ismételt
felhordasabdl, utélagos homokhintéssel.

8.2.6. Miigyanta bevonati rétegek készitése

A bevonatok tapaddasat el6segité impregnalas és/vagy alapozas utan a mligyanta bevonatok altaldban
tobb egymasra épulé réteg felhordasaval késziilnek. A rétegek a beépités mddja szerint készilhetnek
kenéssel (szorassal) vagy ontési technologidval.

A kisebb rétegvastagsagot adé kent bevonati réteget fest6hengerrel, vagy gumilehuzéval vagy
glettvassal (esetleg szérassal) lehet felhordani.

Az ontott bevonati réteg altalaban 6nterilé miigyantak felhasznalasaval készul, fogazott glettvassal,
vagy fogazott lehuzé-léccel, majd tlskés hengerrel torténd légtelenitéssel nagyobb, 1-2 mm
vastagsagban.

A habarcs bevonati réteg 5-9 mm vastagsagu, miigyantaba elGirt aranyban kevert, lehetéleg folytonos
szemcseszerkezet( tolt6anyagok elegyével készil terit6lada segitségével, vagy kézi teritéssel. A
habarcsbevonat felGletét enyhe nyomassal be kell simitani és a simitassal felUsztatott miigyantaba a
kivant érdességnek megfelelé szemcseanyagot lehet hinteni.

8.2.7. Szemcsehintés

Az egyes rétegek egymashoz valé tapadasanak elGsegitésére, vagy a jarasbiztonsagot jelent6
fellleti érdesség kialakitasara t(izi szaritott kvarchomok, vagy azzal egyenértékl mas szemcse (pl.:
korund) hasznalhaté az adott réteg egyenletes beszorasara. A csuszasgatolt padldknal a beszoérast a
kénnyebb takarithatésag céljabol fedéréteggel célszerl atvonni. A fedéréteg mennyiségét ugy kell
megvalasztani, hogy az érdességet jelentésen ne csdkkentse.

8.2.8. Feliileti zaroréteg
A bevonatrendszer lezardsa céljabol felhordott, az elSirt vegyi és fizikai kovetelményeknek megfelel
specidlis réteg, mint pl. a kaltéri munkanal a UV fénynek ellenallé poliuretan réteg (akril-alifas

poliuretan gyanta kétéanyagu UV-allé pigmentekkel).
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8.2.9. Csomoponti kialakitasok

A leggyakoribb csomoéponti kialakitdsokhoz minta megoldasokat csatoltunk a fliiggelékben a 13.
tablazata utan.

8.3. Kornyezeti feltételek (leveg6- és targy homérséklet, relativ paratartalom mérése, harmatpont
kiszamitasa) ellen6rzése

A kornyezeti feltételek mérése és regisztralasa a kivitelezés el6tt és kézben is alapveté érdeke a
kivitelez6nek, ezért a mérés és regisztralas szerves része kell legyen a Mintavételi és Megfelel6ség
Igazolasi Tervnek (lasd 13. sz. tablazat)

Jelentésége: A kornyezeti feltételeket tobb okbdl is ismerni, mérni kell. A miigyanta bevoné-
anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagai erésen fliggenek a kérnyezet hémérsékletétél. Anyagtipustol
is figgéen minden miigyantanak alacsony hémérsékleten jelentésen romlik a folydssaga, a terilése,
kevésbé feszUl ki, buborékosabb lesz. A térhalésodasi kémiai reakcio ideje elhuzédik, esetleg teljesen
ledll. Ennek a kdvetkezménye a minéségileg nem megfeleld, puhdbb, konnyen karcolhaté bevonat.
Minden leveg6 hémérsékleti értékhez és az ugyanakkor mért relativ paratartalomi értékhez tartozik
egy harmatponti hémérsékleti érték, amely azt a hémérsékleti értéket jelenti, amikor is a para
kicsapodik az adott fellileten. A mindenkori bevonandé felilet feltleti hémérséklete 3°C-al meg kell
haladja, az adott paratartalomi értékhez tartozé harmatponti hémérsékleti értéket, hogy ne a szabad
szemmel nehezen észlelheté péarafilmre keriljon a bevonat, kialénben felvalik, ill. ne csapédjon le a
para a frissen kialakitott bevonaton, mert az hélyagos lehet, szine megvaltozhat.

A homérsékletet és a paratartalmat a kivitelez6nek minden esetben kotelez6 mérnie és regisztralnia
a kivitelezés és a kondicionalas teljes idotartama alatt!

A mérés modja: A kornyezeti feltételeket egyezményesen levegé hémérdvel, tapinté hémérdvel,
paratartalom mérével kell mérni. A modern muiszerek mindharom paramétert mérni tudjak, a
harmatponti hémérsékletet is kijelzik és megmutatjak, hogy az adott kérnyezeti viszonyok hany °C-
ra vannak a harmatponttél. A kilén mért paraméterekbdl a harmatpont a mellékelt tablazatbdl is
egyszer(en leolvashato.

Relativ
paratartalom/ |30% [35%
Levegbhémérseklet

30°C 10,5 129 149 16,8 18,4 20,0 21,4 22,7 239 251 26,2 27,2 28,2 29,1
29°C 97 12,0 140 159 17,5 19,0 20,4 21,7 23,0 24,1 25,2 26,2 27,2 28,1
28°C 88 11,1 13,1 150 16,6 18,1 19,5 20,8 22,0 23,2 24,2 252 26,2 27,1
27°C 80 10,2 12,2 14,1 157 17,2 186 199 21,1 22,2 23,3 243 252 26,1
26°C 7,1 94 11,4 13,2 148 16,3 17,6 189 20,1 21,2 22,3 23,3 24,2 25,1
25°C 6,2 85 105 12,2 139 153 16,7 18,0 19,1 203 21,3 223 23,2 24,1
24°C 54 76 96 11,3 129 144 158 17,0 18,2 19,3 203 21,3 223 23,1
23°C 45 6,7 87 104 120 135 148 16,1 17,2 183 19,4 20,3 21,3 22,2
22°C 36 59 78 95 11,1 125 139 151 163 17,4 184 19,4 20,3 21,2
21°C 28 50 69 86 10,2 11,6 129 142 153 164 17,4 18,4 19,3 20,2
20°C 19 41 60 7,7 93 107 120 132 144 154 164 17,4 183 19,2
19°C 1,0 32 51 68 83 98 11,1 123 13,4 145 155 16,4 17,3 18,2
18°C 02 23 42 59 74 88 10,1 11,3 12,5 13,5 145 154 163 17,2
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17°C 06 14 33 50 65 79 92 104 11,5 125 135 145 153 16,2
16°C -14 05 24 41 56 70 82 94 105 11,6 126 13,5 144 15,2
15°C -22 -03 15 32 47 61 73 85 96 106 11,6 125 13,4 14,2
14°C -29 -10 06 23 37 51 64 75 86 96 106 115 124 13,2
13°C -3,7 -19 -01 1,3 28 42 55 66 77 87 96 105 11,4 122
12°C 45 -26 -10 04 19 32 45 57 67 7,7 87 96 104 11,2
11°C 52 -34 -18 -04 10 23 35 47 58 67 77 86 94 102
10°C -60 -42 -26 -1,2 01 14 26 37 48 58 67 76 84 92

Minden érték °C-ban van megadva.

Példa:
Ha a kdrnyezeti levegd hémérséklete 20°C, a relativ paratartalom pedig 65%, akkor a parakicsapodas

13,2°C-on kovetkezik be.

A migyanta bevoné-anyagok ismertet6i egyontetlien tartalmazzak, hogy a mért hémérsékleti és
paratartalmi viszonyokhoz tartozé harmatpontot 3°C-al meg kell haladja a mért fellleti hémérséklet,
ha ez nem teljesul, akkor bevonatot kialakitani nem szabad. Minél magasabb a relativ paratartalom,
annal kisebb hémérsékletesés elegendd a nem kivanatos paralecsapddas bekdvetkeztéhez.

Az egyes bevonati anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagai eltér6 médon fliggenek a hémérsékleti
viszonyoktol.

Ajanlott kivitelezési hémérsékleti hatarok az alapfellletre és a kornyezetre vonatkozdan:

Anyag és miivelet Minimum (°C) Maximum (°C)

Olddszeres anyagok 5 25
Oldészermentes 8 35
Vizzel higithato anyagok 8 35
Poli-metil-metakrilatok -5 25

Figyelembe kell venni a paralecsap6das szempontjabdl azt is, hogy 6szi, téli id6szakban az éjszakai
hémérséklet lényegesen alacsonyabb, mint nappal és a relativ paratartalom a hémérséklet
csokkenésével novekszik. Ejszakai h&mérsékleti viszonyoknal a kémiai reakcié leallhat, a
paralecsapdédas bekodvetkezhet. A helyiségek flitése sordn a levegd abszolUt nedvességtartalma
noévekedhet, kiléndsen gdzégd alkalmazasakor.

8.4. Miigyanta padlébevonatok anyagainak munkahelyi kezelése

A bevonatkészités soran felhasznalasra ker(il6 anyagok szambavétele, tarolasa, el6készitése jelentds
mértékben befolydsolhatja a miigyanta padlébevonat esztétikai megjelenését és mas mdszaki
paramétereit.

8.4.1. Anyagtarolas

Biztositani szikséges az anyagok tarolasdra szaraz, fedett, a téli idészakban lehet6leg temperalt,
zarhato helyiséget. A poliuretan alapu migyantak érzékenyek a nedvességre, a megnedvesed6

kvarchomok tolt6- vagy széréanyag a bevonatot felhélyagositja.
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8.4.2. Gyartasi szamok szambavétele

Ajanlott egy adott munkat minél kevesebb szamu gyartasbdél szarmazé miigyanta hasznalataval
megvaloésitani. Ez elsésorban a szines fed6anyagokndl lényeges a szinazonossag leheté legjobb
biztositdsa érdekében. Célszerl az eltéré gyartdsi szdmu bevonati (fedS) anyagokat szétvalogatva
tarolni és felhasznalni, mert igy teljesen kiklszobolheték az azonos mezén bellli arnyalatnyi
szineltérés is.

9. ELVARHATO MINOSEGI KOVETELMENYEK ES A KESZ MUNKA

ATADASANAK FELTETELEI
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9.1. Elvarhato mindéségi kovetelmények

A miigyanta alapu padlébevonatok mindségi kovetelményeit dsszefoglaldéan sem szabvany, sem
egyéb miszaki el6irds nem hatarozza meg. A jelenleg is hatélyos Epitésiigyi Agazati Szabvany Epité
és SzerelGipari Epiiletszerkezetek Padléburkolatok (MSZ- 04-803-14) - amely az elkészitett munka
osztalyba soroldsanak feltételeit hivatott régziteni  nem vonatkozik az agressziv vegyi hatasoknak
ellendllé kent és ontott padloburkolatokra , azaz a miigyanta padlébevonatokra, igy ezeknek a
m(igyanta alapu bevonatoknak az osztalyos mind&sitésére nincs szabvany, vagy m(iszaki el&iras.

Természetesen az anyagforgalmazok m(szaki adatlapjai tartalmaznak minéségi kévetelményeket,
amelyek az EN 1504-2 és EN 13813 szabvanyokon alapszanak. Ezek a szabvanyok egyben MSZ EN
1504-2 és MSZ EN 13813 magyar szabvanyok is, ezért a MUszaki Iranyelvekben a szabvanyokban
leirt kovetelményeket vettik figyelembe. Az aldbbiakban igyekeztiink meghatarozni a miigyanta
bevonatok - a két szabvanyban nem emlitett- kdvetelményeit is

9.1.1. Munkahelyi mintafeliilet

A munka megkezdése el6tt az aljzat jellemzd részén kialakitott 1-30 m? alapteriletd, az ajanlattal
azonos médon készitett felllet a mintafeliilet. Ennek készitésében célszerii a megrendelével
megallapodni és elkészlilte utan irasban elfogadtatni. Elkészitését Ugy kell elvégezni, hogy a beépitett
rétegek egyenkénti bemutatasaval a beépitett rendszer egyértelmien értelmezheté legyen. A
munkahelyi mintafellletnek a munka dtadasaig megtekinthetének kell lennie.

Areferenciafeliilet szabvany szerinti megfogalmazasa lényegében megegyezik a mintafelllet készitési
modjaval azzal az eltéréssel, hogy a referencia fellilet a garancidlis idén belll el nem takarhaté,
at nem alakithaté, barmikor megtekintheté kell legyen. Referencia felllet készitése altaldban az
anyagforgalmazé és a kivitelezé kézotti megdllapodés kérdése.

Az elkészlUlt miigyanta bevonat esztétikai megfelel6ségének igazoldsa szemrevételezéssel a
mintafelllettel valé 6sszehasonlitassal torténik.

9.1.2. Tapadészilardsagi kovetelmények

A migyantabevonatok fogadasara alkalmas beton és egyéb aljzatok meréleges irdnyu leszakitasos
felUleti tapadészilardsaganak megfeleléségi értékeit az 1. fejezetben fogalmaztuk meg.

A kész m(igyanta bevonatok fentiekben jelzett szabvanyai-ban leirt megfelel6ségi kovetelményeket
a 6-12. sz. tablazatokban foglaltuk &ssze. Osszességében régzithets, hogy a betonok és esztrichek
kévetelményeinél megadott >1,5 N/mm? értéket a mligyanta bevonatoknak meg kell haladniuk.
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Az automata, beallithato huzasi sebességli mdszer
kijelz6je minden lényeges adatot tartalmaz

9.1.3. Sikeltérés, hullamossag

A hatalyos Epit6- és Szerel8ipari Epiletszerkezetek MSZ-04-803-1 K&mdives szerkezetek épitésiigyi
dgazati szabvany az aljzatbetonok esetén 2 mm/? m sikeltérést engedélyez. A miligyanta
padlébevonatok rétegenkénti rétegvastagsaga altaldban 0,3 1 mm koéz6tti, ami azt jelenti, hogy a
mUigyanta bevonat ezt az eltérést csak kismértékben tudja korrigdlni, jellemzéen a bevonat koveti az
aljzat sikeltérését.

Amennyiben a m(igyanta bevonat sikeltérése
fentiekt6l eltéré6 kell legyen (magas-
raktaraknal el6fordul), akkor miUszeres
kitGzéssel a sikeltérési korrekciot ki kell
jelolni és alapos munkakézi ellenérzéssel
a kovetelmény teljestlését biztositani
szUkséges.

2 m-es alu vizmérték és digitalis, Iézerpontos
lejtésmérd kombinalva lejtésméréshez

A sikhullamossag és a lejtés korrekcioja eredend6en nem része a miigyanta bevonatnak, amennyiben
sziikségessé valik, akkor ebben kiillon meg kell egyezni a megrendelével.

Altaldban elfogadott feltétel, hogy a kész miigyanta bevonat megjelenését, hulldmossagat az
lizemeltetési fényviszonyok kozott kell vizsgalni, surléfényben t6rténé szemrevételezés és mindsités
nem fogadhato el.

Vitas esetben a mligyanta bevonat hulldmossaga is megmérhetd, de ha a hullamossag nem nagyobb,
mint az aljzatra vonatkozé érték, nem tekinthet6 hibas teljesitésnek.

9.1.4. Rétegvastagsag

Tekintettel arra, hogy a migyanta bevonatok készitése zomében betonaljzatra térténik, annak
eredendd sikeltérése, a felllet szemcseszorasos tisztitdsa, érdesitése és a miigyanta bevonatok
felhordasi technolégidja miatt teljesen egyenletes bevonati rétegvastagsdg nem érheté el, ez
fokozottan érvényes az dnter(il6 bevonatok esetében. A mligyanta bevonatok rétegvastagsaga alatt
mind szivé, mind nem szivé aljzatokra felhordott bevonatok esetén csak a tiszta, nem beszivodott
réteg értendd. A kvarchomokkal beszort alapozé-gyanta rétege a miigyanta bevonat része.

A miigyanta-bevonatok rétegvastagsaganak meghatarozasara nemfémes aljzatok (beton, anhidrit
esztrich, 6ntott aszfalt) esetén egzakt vizsgdlati médszer nincs szabvanyositva. Elfogadott eljaras a
rétegvastagsdg megkdzelité meghatarozasdra a mligyantabevonat meréleges iranyu leszakitasos
tapadasvizsgalatan a mérési helyen. Mdszeripari innovacios tajékoztatas mar lehetséges a mligyanta
bevonatok roncsolas-mentes rétegvastagsag vizsgalatanak m(iszeres lehet6sége.
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Az MSZ EN 1504-2 szabvany 3.4 pontja, utolsé bekezdése szerint a megengedett lokalis legkisebb
érték az elGirt rétegvastagsag 0,7- szerese.

Fémfellleteken a rétegvastagsag az MSZ EN ISO 2808 alapjan roncsolas-mentes moédszerrel is
meghatarozhatd. A szabvany az eldirt atlagtol 20%-os negativ eltérést elfogad (a mérések szamanak
20 %-anal), amennyiben az el6irt atlag elérése a mérések soran igazolodik.

A rétegvastagsag kérdésében célszerl konkrétan megallapodni a szerz8déskotés soran. Az atlagos
rétegvastagsag fenti tliréseket megengedi, de az atlagnak a megallapodas szerinti értéket el kell
érnie.

A minimalis rétegvastagsagnak minden mérési ponton meg kell haladnia a szerz6dés szerinti értéket,
ez esetben tételes szintezés utan célszerli a munkateriletet atvenni, ha az aljzat a 2mm/2m értéket
tudja, de szamitani kell tobbletanyag felhasznalasra.

Migyanta bevonat rétegvastagsaganak
meghatarozasa PC mikroszkoép segitségével

9.1.5. Feliileti megjelenés

A kész bevonatok felliletének lehetéleg mentesnek kell lennie, lyukaktél, buborékoktol, bedolgozasi
nyomoktél és jelentds szineltérésektdl, de ezek meglétét kizarni nem lehet. Kiléndsen nehéz elkerilni
sarga szinl gyantak esetében, tavasszal a legyek és egyéb kilénb6z6 rovarok aljzatba ragadasat.

A vezet6képes gyantak esetében a vezetéképességet biztosité szénszalak alkalmazasa miatt fellleti
csomok, kisebb méreti kidudorodasok jelenhetnek meg.

Hasonléan a homokkal t6lt6tt rendszereknél a legnagyobb gondossag mellett is elképzelhetd, hogy a
homokba bekeriil6 nagyobb szemcsék az elkészult bevonatot atuthetik. A general kivitelez6nek és a
bevonat kivitelez6nek mindent meg kell tennie ezen hibak csokkentése érdekében (zart munkaterilet
biztositasa, a munkahely tisztasagdnak fenntartasa), de ezen hibdkat teljes mértékben megsziintetni
nem lehet.

A mdlgyanta burkolatok fellleti megjelenésének értékelésekor figyelembe kell venni, hogy
helyszinen készil6 épuletszerkezeti elemrdl van sz, azaz a leggondosabb kivitelezés esetén sem
varhato el a teljes fellleten hiba mentesség. Amennyiben a bevonat rendeltetésszer(i hasznalatat
nem akadalyozé fellleti hibdk és/vagy azok javitdsanak terjedelme nem éri el a teljes felllet
0,5 %-at, Ugy ezen hibak a burkolat I. min&ségi osztalyat nem befolyasoljak és nem szolgalhatnak
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érték-csokkentés alapjaul.

llyen lehetséges hibak pl. a bevonatba hullé rovarok, leszivodasok, hélyagosodasok, porszemcsé-
zettség, folytonossagi hiany, lyuk, bemélyedés, megrogyas stb., illetve a vezetSképes burkolatok
esetében a szénszdlak lathatésaga, valtozé elrendezédése valamint ezek kismértékl csomdsodasa,
kidudorodasa.

9.2. A kész bevonat vizsgalatai

Az elkészilt bevonatrendszerek vizsgalataval kapcsolatos javaslatokat, eszkézoket, az ajanlott
vizsgalati gyakorisagot egy mintaként 6sszedllitott Mintavételi és Megfeleléség lgazolasi Tervben
(MMT lasd 13. sz. tdblazat) foglaltuk 6ssze:

Javaslat a Mintavételi és Megfelel6ség Igazolasi Terv alkalmazasahoz

1. Az MMT hasznalata a mligyanta padlobevonati munkak soran nem koételezd elGiras, de beépitése
a mUszaki dokumentacioba ajanlatos, mert az elvégzendé vizsgalatok megfelelé biztositékot
nyujtanak az épitési folyamat minden résztvevdje szamara.

2. Az MMT vizsgalatokra vonatkozé tartalma csokkentheté és bévithetd egyarant, a szerz6dé felek
megallapoddsa, valamint a padlébevonat hasznalati céljabol adédd paraméterek alapjan, pl. a
csuszadsmentes padlédknal az érdesség, vezetbképes padloknal a levezetési ellendllas, a személyi
foldelés, testfeszlltség (Walking test) mérésével.

3. AzMMTtablazatban azellen6rzést végz6 személy, elsésorban a kdrnyezetifeltételek ésakivitelezés
soran szlikséges méréseknél, a kivitelez6, vagy annak megbizottja lehet, de megfelel6ségét
igazol6 vizsgalatokat célszer( fliiggetlen, a vizsgdlatokra akkreditalt laboratériummal végeztetni.
A vizsgalatokrol ajanlatos a partnerek kdlcsonds értesitése az ellenérizhet6ség miatt.

4. Megjegyezzik, hogy a mligyanta alapu bevonatrendszerek mingsité vizsgalatait 20 °C h6mérséklet
esetén a bevonat 7 napos koraban, a teljes térhalosodas végbemenetelét kovetben lehet elvégezni.
A vizsgalhatdsagig elteld id6tartam alacsonyabb hémérsékletnél névekszik.

9.2.1. A bevonat tapadé szilardsaganak meghatarozasa

A bevonat megfelel6 tapadasanak jelentds szerepe van a bevonat tartéssaga, hasznalhatésaga,
igénybevehetbsége szempontjabdél. Ha nem megfelel6 a tapadoszilardsaga, idének elStte felvalik az
alapfellletrdl, tonkremegy mar kisebb terhelések esetén is.

Altalanossagban a moligyanta bevonatok teljes kikeményedése 20°C egyenletes munkahelyi
hémérséklet esetén 5-7 nap, a tapadasvizsgalat elvégzése ezt kdvetben szabalyszerd.

Merdleges iranyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN 1542 és az MSZ EN 13892-8 nemzeti és nemzetkdzi
szabvanyok figyelembe-vételével végzendd, a szabvanyokat alkalmazva 50+0,5 mm atmérdjd, min.
20 mm vastag acélkorongok hasznalataval (a korongok kérbe vagasaval a hordozé alapfeliletbe min.
2 mm mélységig) végezheté.

A bevonat tapaddsa haladja meg a 6-12 tablazatban el6irtakat.

A méréseket 1000 m2-ként ajanlott legalabb 3 db-ot elvégezni.
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9.2.2. Sikeltérés, hullamossag

Mivel a m(igyanta vékony- és vastagbevonatok az aljzat hulldmossaganak megsziintetésére csak
korlatozottan alkalmasak, ezért erre vonatkozé mérést az elkészilt ilyen bevonaton nem kell
végezni. Kiegyenlitésre vonatkozé megrendelSi igény esetén habarcspadlét kell késziteni, ilyenkor a
megkovetelt sikpontossagot, és annak mérési és értékelési médszerét el6zetesen kell meghatarozni.

9.2.3. A rétegvastagsag kozelito atlagos meghatarozasa

A migyanta bevonat rétegvastagsaga vagy a nedves rétegek mérésével az MSZ EN ISO 2808 szabvany
figyelembevételével, vagy a kész miigyanta bevonatbol vett magminta mérésével hatarozhato
meg. A magfurasnak be kell hatolnia az alapfelllet néhany mm-es rétegébe is. A magminta alapos
portalanitdsa utan digitalis toldmérével, ill. precizebb médon PC-mikroszképpal, a rétegvastagsag
megallapithaté. A digitalis tolémérék altalaban +0,01 mm osztasuak.

A méréseket 1000 m2-ként legalabb 3 helyen ajanlott elvégezni.

9.2.4. A bevonat makro-érdességének és csuszasmentességének meghatarozasa

Az elkészllt bevonat makro-érdesség mélységének mérése az MSZ EN 13036-1 szabvany szerint
végezhetd el, az Utligyi M(szaki el8irasok jaréfeliileteken min. 0,3 mm értéket kdvetelnek meg. A
makro-érdesség mélység mérése a mintafellleten is elvégezhetd, az eredmények 6sszevetheték.

A mérés nem konvertalhat6 az R értékekre.

A kategéridkban kifejezett (R9 R13) csuszasmentességét a helyszinen kozvetlenldl nem lehet
mérni, mert az R értékek meghatarozasa csak laboratériumban, megfelels felszereltség birtokaban
végezhetd el a kivitelezd altal készitett tdblas mintafellleten.

Helyszini mérések az un. SRT ingas modszerrel lehet elvégezni az MSZ EN 13036-4 szabvany alapjan,
A vizsgalati értékek 6sszeflggésbe hozhatdk az R értékekkel.

Legjobban célravezeté megoldas a helyszini mintafelllet készitése, amelyen a megrendel$ kézi és
gépi tisztitasi, csuszasi probakat el tud végezni. Természetesen a mintafelllet készitésének anyagait,
technolégiajat a legnagyobb részletességgel rogziteni kell.

A vizsgalando felllet érdességmélységét mm-ben megado Gveggdmbos modszer

A csuszasmentesség mérészamaként a tervezék, ill. a legtobb kiirds az R9  R13 csuszasi kategoridkat
adjak meg, amelyeket a DIN 51130 német szabvany szerint hataroznak meg laboratériumi
koérialmények kozott eqgy fokozatosan allithato lejtésszogl vizsgald személyt flggesztve rogzitd
rampas berendezéssel torténik.
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A csUszasméré rampa mérései a rampan elhelyezett mintafellleten tartézkodé személy talpanak
megcsuszaskor felvett d6lésszogének mérésén alapulnak.
R9 <10° R10 10-19° R11 19-27°, R12 27-35° R13> 35° a rampa dblésszoge.

Egy német SRT vizsgalati jegyz6kdnyvbél masolt, a
csuszas-veszélyt értékeld inga adatok:

0-25 nagy,

26-35 kozepes,

36-65 alacsony,

66 felett extrém alacsony.

A helyszini kértilmények kozott az elkészilt padldburkolat csiszasmentességének R mérészamat
konvertalas segitségével két mérési modszerrel lehetséges meghatarozni:

- Az egyik az MSZ EN 13036-4 nemzeti szabvany szerinti un. SRT inga alkalmazasaval.
Az SRT inga esetében a kilenditett inga fékez6dése, a kilengés szogének mérése
lehet6séget biztosit a csuszasi adottsag megallapitasara, az SRT értékek megfelelé szakmai
gyakorlattal és egy tablazat segitségével konvertdlhatok az R9 R13 csuszasi kategoriakra.
Az SRT inga alkalmazasanak bizonyos kértilmények kézott korlatai vannak, valamint nehézkes.

- A masik vizsgdlati eljaras BS 8204 brit szabvany szerint Un. SlipAlert vizsgalé kiskocsi, mely
egy meghatdrozott tomeg(, és surlédasi egyltthatédju kiskocsi lejtérél torténd leengedése
utan a vizsgalt fellleten megtett Ut (beépitett digitalis szamlaloval), ill. lefékezédése alapjan
egy egyszerl tdblazat alapjan megadhaté a burkolat R9 R13 csuszasi kategoéridja. Ezen
vizsgalat jol alkalmazhaté nedves fellletek csuszasi tulajdonsdgainak meghatarozasara is.
Helyszini koralmények kozott a legegyszer(ibb, és a legkénnyebben reprodukalhaté mddszer.

SlipAlert vizsgal6 kiskocsi és rampa

Tovébbi, nem R értékre visszavezethets, és nem csak mérésen alapulé moddja a mintafelllet
kialakitasa. Az adott igénybevételre tervezett miigyanta bevonat mintafellletének elkészitésével
lehet a csuszasmentességet ellendrizni, a készmunka atadasakor pedig szemrevételezéssel, vagy a
térfogatos médszerrel az MSZ EN 13036-1 szabvany szerint a mérési eredmények 6sszehasonlitasaval
lehet a megfeleléséget igazolni.

9.2.5. Feliileti hibak
A fellleti hibak megitélése szubjektiv, ezért mindenkor az elkészitett mintafeliilettel torténé

osszehasonlitas az irdnyadd a 9.1.5. pontban leirtak figyelembe vételével.

9.2.6. Vezetoképesség
A vezetdképes, azaz elektromos toltéseket levezeté bevonatok készitésénél mind a bevonatrendszer
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meghatarozasa, mind pedig a bevonat megfeleléségének mérése az 54/2014. (XII. 5.) BM rendelettel
kiadott, érvényben 1évé OTSZ elbirasainak teljestilésére, az elvart biztonsagi szint megvaldsulasara
a BM-OKF altal kiadott TvMI 7.1:2015.03.05. azonosité szdmu Tlzvédelmi Mdszaki Iranyelv ,E”-
ben megadott feltételek és levezetési ellenallas értékek a mértékaddak tiiz- és robbanasveszélyes
tevékenységi helyiségekben.

N

Nagypontossagu, memaorias miszer
levezetési ellendllas mérésére

Az elektronikai iparban haszndlatos migyanta bevonatoknal az MSZ EN 61340-5-1 szabvany
tartalmazza az eléirasokat és az elfogadhato levezetési ellenallas, személyi foldelés és jarassal keltett
testfeszlltség elfogadhatoé értékeit.

Vezetoképes miigyanta bevonati igény esetén ajanlott a forgalmazéhoz fordulni.

9.3. A kész miigyantabevonat atadasi feltételei
9.3.1. A miigyanta padlébevonatok sajatossagai

A mlgyanta bevonatok akkor tekinthet6k késznek, ha miigyanta bevonatok, a mozgasi hézagok,
a szlUkséges labazatok, 6sszefolydk, vezetbképes padlobevonatokndl a foldelési bekodtések terv
szerint elkészlltek és a jarofellletek 20 °C hémérsékleten legaldbb 1 hetesek. A miigyantdknal a
kikeményedés a felkenést, vagy ontést kovetéen folyamatosan torténik altaldban 1 hét idétartamon
keresztiil. Ertelemszerlen alacsonyabb h&mérsékleten a hasznalatba vétel idépontja az adott
hémérséklettdl figgben kitolodhat.

A cementet is tartalmazé epoxi-cement és poliuretdn-cement rendszerek teljes kikeményedési ideje
a cementtartalom miatt 28 nap.

9.3.2. A miigyanta bevonatok sikpontossaganak értelmezése

A mligyanta bevonatok zoménél a sikpontossag az aljzatfellletek sikpontossagaval erésen 6sszefligg,
mivel rétegvastagsaguk a habarcs-padldbevonatok kivételével 2 mm, vagy az alatti. Az aljzatok
esetében a sikpontossagi kévetelmény 2 m-en 2mm, amit értelemszeriien a vékony miigyanta bevonat
elkészitése csak esetleg csokkenteni, de megsziintetni nem tud. Ha a megrendeld ezt tudomasul veszi,
akkor a sikpontossag mérése nem feltétele az 4taddsnak. Amennyiben a megrendel6 ennél kisebb
sikeltéréseket kér, az aljzat sikpontossaganak tételes felmérését a munkakezdés el6tt el kell végezni
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és jelezni kell a megrendel6 felé a sikpontossdgi korrekcié mértékét és koltségeit a megegyezés
érdekében.

9.3.3. A bevonat repedés-athidalasanak fogalma

Az aljzatbetonon keletkezé repedéseket 2 alapvetd csoportba lehet sorolni: statikus repedés és
dinamikus repedés.

A statikus repedések a beton zsugoroddsa sordn, vagy egyszeri tulterhelésre keletkeznek, a
repedéstdgassag gyakorlatilag allando, kezeléstik viszonylag egyszer(, nem szlkséges a repedések
elimindlasara rugalmas, repedésathidalé bevonatrendszert alkalmazni.

A dinamikus repedések jellemzéje, hogy terhelés, h6mérsékletvaltozas hatdsara a repedt élek
egymastol eltavolodnak, illetve egymashoz kézelednek, azaz mozognak.

Osszhangban az Eurocode 2 szabvanyban megadottakkal, a tervezheté legnagyobb repedéstagassag
vasbeton szerkezetek esetében max. 0,3 mm.

Ezen érték figyelembevételével vagy a német DAfStb Richtlinie (betonfellletvédelmi elGirasok)
OS osztdlyozasai szerint vagy az MSZ EN 1062-7 szabvany statikus és dinamikus repedés-athidalas
vizsgalatainak eredményeit figyelembe véve tervezhetdé bevonat. A repedés-athidalds osztalyat
minden esetben statikus tervezének kell megadnia.

9.3.4. A bevonat csuszasmentességének definiciéja

A migyanta bevonat csuszasmentes akkor, ha érdessége akkora, hogy a rendeltetésszer(i hasznalatot
alapul véve a bevonaton kozlekeddék Iépésbiztonsaga 100 %-o0s. A tervezés soran a rendeltetésszer(
hasznalatnal el6fordulo, a padléra kertilé anyagok (viz, olaj, zsir) okozta csiszasndvekedést figyelembe
kell venni, és a bevonat érdességét széréanyaggal és annak miigyanta atvonasaval kell kialakitani.

10. MUGYANTA PADLOBEVONATOK APOLASA ES KARBANTARTASA

A kovetkez6kben néhany fontos, a padlébevonatok tisztitdsaval és apolasaval kapcsolatban
betartandé tudnivalét ismertetink. Tapasztalatokra alapozva hdarom fontos pontot részletesen
ismertetlnk.

Alaptisztitas
Apolas
Karbantarto tisztitas

Kerulni kell a szennyez6dések behordasat!

A szennyez6déseket |abtorl6vel vagy beépitett szennyez6désgylijté zondkkal (Ggynevezett
szennyez6déskoptatd rendszerek) kell kordaban tartani. Ez kiildnosen érvényes a nagy forgalmu
bejarati és atjaré terlletekre. A tisztitas gyakorisaga és intenzitdsa alapvetfen a szennyezdédés
mértékétél fiigg. A bejaratnal felfogott erds szennyez6dés a bevonatot nem karosithatja és
szennyezheti. Az élettartam megnd, a tisztitasi koltségek csokkennek. Ezért ezeket aszennyezédésfogd
zénakat mar a padlofelépités tervezésénél és a bevonat kivalasztasanal figyelembe kell venni. Fajtatél
és igénybevételtdl figgben kildnbdzé megoldasok Iéteznek.
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Figyelem!

A sztatikus feltoltédés elleni védelem céljabol készitett miigyanta bevonatoknal - azoknak a
szennyez6désgyiijté zénaknak hasznalata, amelyek valamilyen ragasztoréteg alkalmazasaval
miikddnek nem ajanlott, s6t tilos! Barmilyen vékony is a szennyez6dést megfogé anyag,
a behordott ragasztoréteg elektromosan szigetelé réteget képez a padlon és drasztikusan
megvaltoztatja, megnoveli a padlok levezetési ellendllasat, és ezzel a sztatikus feltoltédés elleni
védelmet megsziinteti!

10.1. Alaptisztitas

Az objektum atvételét kovetéen mindig az alaptisztitassal kell kezdeni. Ez Iényegesen alaposabb, mint
a karbantarto tisztitas. Azt jelenti, hogy a padlot megfelelé termékekkel, alaposan, mélyen meg kell
tisztitani a szennyez6désektdl és az esetleges apoldszer maradékoktol. A makacs szennyezédések és
bevonatok eltdvolitdsa nagyon idéigényes. Csak a helyesen végrehajtott alaptisztitds teremti meg az
apolas el6feltételét és gondoskodik a tiszta kezdetrél , a késébbi karbantarté apolas tekintetében
is.

10.2. Apolas

A padlébevonatokat a kopéréteg hosszabb idejl tartdssaga és védelme, a kilsé megjelenés
javitasa (fényesség novelése), és a karbantarté tisztitas konnyebb és gyorsabb elvégzése érdekében
apoldszerrel kell bevonni. A megfelel6 dpoldszert a bevonat fajtajatol, a terllet haszndlatatdl, illetve
az igénybevételétdl fliggdben kell kivalasztani.

10.3. Karbantarto tisztitas (napi tisztitas)

A karbantarto tisztitast a szennyez6dés mértékétdl, illetve az esztétikai elvarasoktol figgéen naponta
vagy hetente kell elvégezni. A lazan tapado, durva szennyez6édést és a port porszivoval kell felszedni.
A finom szennyez6dést egyszerl, nedves torl6eszkozzel (felmosé ruha, mop) kell eltavolitani. A
nedves attorlés el6feltétele az ép fellletd, zart, lehetbleg dpolé diszperzidval bevont padlé. (Kivétel
ez aldl a sztatikus feltoltédés elleni védelem céljabél készitett miigyanta bevonat, amire semmilyen
idegen anyag nem hordhaté fel!)

Ehhez az eljarashoz alkalmazhaté termékek az Ugynevezett semleges tisztitdészerek. A napi jarkalas
okozta, erésen tapadé szennyezédéseket szivoberendezéssel ellatott géztisztitdval lehet eltavolitani.
Tartésan erds szennyezédés-felhordas esetén rendszeres nedvestisztitast kell végezni. Ennek soran
meleg vizbél és semleges tisztitdészerbdl allé folyadékot kell szakaszosan felhordani a padléra, majd
kefés suroloval at kell surolni. Ezt kovetéen a folyadékot az oldott szennyezédéssel egyuitt fel kell
szivni.

10.4. Rendeltetésszeri hasznalat

A migyanta padlébevonat tervezése sordan a megrendelGi adatokra tamaszkodva részletesen fel kell
tarni, hogy milyen céllal készil a bevonat és milyen mechanikai, hé, vegyi hatasok megjelenésére kell
szamitani. Ezen tervezett hatasok 6sszességét nevezziik rendeltetésszeri hasznalatnak.

Amennyiben a tervezett hatasoktoél eltérg, Uj igénybevételi hatasok érik a miigyanta bevonatot, mint
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pl.: a tervezettnél jéval magasabb hémérsékleti hatasok; a megadottnal sokkal nehezebb targyak,
eszk6zb6k mozgatdsa a bevonaton; elére nem tervezett vegyi-anyagok kerilnek haszndlatba; a
gordilé surlédas mellett el6fordul csuszé surlodas is a bevonati fellleten vagy tobb eltéré hatas
egylttese meghibasodast okoz, az nem réhato fel a tervezés és kivitelezés hibajaként.

10.5. A hasznalat kozben el6fordulé meghibasodasok és megel6zésiik, illetve szakszerii kijavitasuk
maédja

A milgyanta bevonatok altaldban rendeltetésszerld haszndlata koézben is el6fordulhatnak
meghibdsodasok, mint pl.: egyszeri Utés hatdsara lokalis felvalds, nem tervezett f6démmozgasbadl
eredd repedés keletkezése, aljzatba rogzitett targyak athelyezése stb.

A migyanta bevonat elvarhato élettartamanak biztositasa érdekében ezeket a meghibdsodasokat
ajanlott a keletkezés utan kozvetlen kijavitani, hogy a nagyobb karok megel6zheték legyenek. A
meghibasodasok hazilagos médszerrel torténd javitasa nem javasolt, ajanlott a padléburkolatot
kivitelezé céget megkeresni a szakszer(iség érdekében.

A migyanta padlébevonatoknak karbantartasat az anyaggyarté altal meghatarozott anyagokkal
és moédon kell elvégezni és dokumentdlni. A karbantartas hidnya az élettartamra vonatkozé
jotallasi, szavatossagi feltételek visszamondasaval jarhat. A miigyanta bevonat kivitelezéje koteles
az anyagforgalmazoé altal elfogadott tisztitasi és karbantartasi utmutatét a megrendelének, vagy
Uzemeltetének az dtadasi dokumentaciohoz csatolva atadni.

11. INFORMACIOARAMLAS, INFORMACIO CSERE

Nélklulézhetetlen, hogy minden kézrem(ikédé szdmara vildgosak legyenek az elvégzendd munka
kovetelményei. Ez csak a résztvevék (megrendeld, kivitelezék, alvallalkozok, beszallitok) kozotti
széleskor, rendszeres konzultacioval biztosithato.

A végfelhasznaléval térténé kommunikacio alkalmaval térekedni kell arra, hogy az informaciocsere
ne csak a mligyanta bevonat miszaki adataira terjedjen ki, hanem elsésorban a bevonatot hasznalat
kézben éré hatasok kerlljenek pontositasra.

11.1. Megrendel6i informaciok
(a tervezének, és rajta keresztll a mligyanta bevonat kivitelezéjének)

teljes attekintés készitése a mligyanta bevonattal szemben tdmasztott dltalanos kévetelmények
mellett az esetleges specialis igényekrdl;

a tervre vonatkozo, esetlegesen mar meghozott dontések (mar kivalasztott anyagok, érdesség,
szin, stb.),

a tervre vonatkozé kérések (pl: fugak szélessége és futasa stb.),
a mlgyanta bevonat rendeltetési helye: adatok az el6re lathaté hasznalati korilményekrél,

az alapfelilet tipusa és jellemzdi: a kivitelezési modok kivalasztasahoz leginkabb szlikséges
adatok kozlése, szerkezeti hézagok elhelyezkedése és nyomvonala,

a mlgyanta bevonathoz kapcsoloddé munkalatok: az aljzatba beépitett, vagy azon athaladé
berendezések, csGattorések, esetleges dsszefolydk helye, fajtaja,

esetleges kotottségek (pl.: az 6sszenyild helyiségek bevonatai, burkolatai, kiilonb6z6 burkolatok
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forgalma, terhelése,

id6beli Gtemezésre vonatkozé sarokpontok,

kijelolt, zarhat6 anyagraktarozasi helyiségek helye, szama,

a munkaterilet varhato klimatikus viszonyai, esetleges f(itési lehetdségek,
a munkaterilet atadasa, idépontjai,

megrendel altal elvégeztetett vizsgalatok jegyzékdnyvei,

a munkateruletre valo szabad bejutas, eszk6z6k és szolgaltatasok (viz, vilagitas stb.) biztositasa.
11.2. A tervezéi informaciok

11.2.1. Az anyaggyartoknak

a megrendelé altaldnos és specidlis igényeihez alapjan, az anyagokra vonatkozé muszaki
specifikaciok megadasa,

varhato kivitelezési id6tartam, kérilmények megadasa.

11.2.2. A megrendelének

a megrendeld specidlis igényeihez, (id6beli is), és a lefektetett megkotéseknek megfelel6
miigyanta bevonat terve,

a tervben szerepl6 nagyon kritikus pontok ismertetése, melyrél mar a megrendelé 6nalléan
dontott (pl.: az anyagok, rendszer kivalasztasa).

11.2.3. A kivitelezének
a miligyanta bevonat készitési terve és technoldgiai utasitasa, amely alapjan a kivitelez6 el kell
végezze a m(igyanta bevonat felépitését.

11.3. Anyaggyartéi és forgalmazoi informaciék

Tervezo és kivitelezo részére
e miuszaki specifikacidk dtadasa az anyagokrol,
szallitasra, tarolasra, felhordasra és alkalmazasra vonatkozo utasitasok,

a migyanta bevonatra vonatkozé betartandoé ovintézkedések (pl.: a mligyanta bevonat elsé
takaritasakor betartando évintézkedések).

11.4. Anyag forgalmazéi informaciék
a mlgyanta bevonat hasznalatara és karbantartasara vonatkozo specidlis utasitasok.

m 12. SZABVANYJEGYZEK

MSZ EN 1015-12:2000 Falszerkezeti habarcsok vizsgalati modszerei. Szilard
vakoléhabarcsok tapadészilardsaganak meghatarozasa hordozén

MSZ EN 1062-1:2004 Festékek és lakkok. Bevonbéanyagok és bevonatrendszerek kultéri
falazatra és betonra. 1. rész: Osztalyba sorolas

MSZ EN 1062-3:2009 Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek
kiltéri falazatra és betonra. 3. rész: A vizatereszt6 képesség
meghatarozasa
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PVIESZ
MST EN 1062-6:2003
MSZ EN 1062-7:2004
MSZ EN 1081:1999
MSZ EN 1504-2:2005
MSZ EN 1542:2000
MSZ EN 12190:2000
MSZ EN 12617-1:2003
MSZ EN 13036-1:2010

MSZ EN 13036-4:2012

MSZ EN 13454-2:2003+A1:2007

MSZ EN 13529:2004

MSZ EN 13578:2004

MSZ EN 13813:2003

MSZ EN 13687-1:2002

MSZ EN 13687-2:2002

MSZ EN 13687-3:2002

Mdgyanta padlébevonati iranyelv I

Festékek és lakkok. Bevonéanyagok és bevonatrendszerek kultéri
falazatra és betonra. 6. rész: A szén-dioxid atereszt6é képesség
meghatarozasa

Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek
kiltéri falazatra és betonra. 7. rész: A repedéstomité képesség
meghatarozasa

Rugalmas padléburkolé anyagok. Az elektromos ellendllas
meghatarozasa

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére

és javitasara. Fogalom-meghatarozasok, kévetelmények,
mindség-ellendrzés és megfeleléség-értékelés. 2. rész: A beton
feltletvédelmi rendszerei

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére
és javitasara. Vizsgdlati modszerek. A tapadoszilardsag
meghatarozasa leszakitassal

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére
és javitasara. Vizsgdlati médszerek. A javitohabarcsok
nyomoészildrdsdganak meghatarozasa

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati médszerek. 1. rész: Polimerek és feltletvédé
rendszerek (FVR) linedris zsugorodasanak meghatarozasa

Utak és repuléterek fellleti jellemzéi. Vizsgalati modszerek.
1. rész: A burkolatfellilet makroérdességmélységének mérése
térfogatméd-szerrel

Utak és repuldterek fellleti jellemzdi. Vizsgalati modszerek.
4. rész: A felllet csuszasi ellenallasanak mérési modszere. Ingas
vizsgalat

Kalcium-szulfat kétéanyagok, kalcium-szulfat kompozit
kétéanyagok és gyarban eléallitott kalcium-szulfat keverékek
padloaljzatokhoz. 2. rész: Vizsgalati modszerek

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati mddszerek. Ellenallé képesség erds vegyi
hatassal szemben

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati médszer. Osszeférhet6ség a nedves betonnal

Esztrichek és padozati anyagok. Esztrichhabarcsok.
Tulajdonsagok és kovetelmények

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati modszerek. A hémérséklet-valtozassal
kapcsolatos tliréképesség (6sszeférhetdség) meghatarozasa.
1. rész: Fagyasztasi-olvasztasi ciklusok olvasztoséoldatba
meritéssel

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgdlati modszerek. A hémérséklet-valtozassal
kapcsolatos tliréképesség (6sszeférhetdség) meghatarozasa.
2. rész: A zaporciklusok hatasa (hél6kés)

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati modszerek. A hémérséklet-valtozassal
kapcsolatos tlir6képesség (6sszeférhetéség) meghatarozasa. 3.
rész: Hémérséklet-valtozasi ciklusok olvasztoséoldat hatasa nélkal
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MSZ EN 13687-4:2002 Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitdsara. Vizsgalati modszerek. A hémérséklet-valtozassal
kapcsolatos tlir6képesség (6sszeférhetéség) meghatarozasa.

4. rész: Homérséklet-valtozasi ciklusok szarazon

MSZ EN 13687-5:2002 Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és
javitasara. Vizsgalati modszerek. A hémérséklet-valtozassal
kapcsolatos tliréképesség (0sszeférhetdség) meghatarozasa.
5. rész: H616késalldsag

MSZ EN 13892-3:2015 Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati moédszerei.

3. rész: A kopasi ellenallas meghatadrozasa Bohme szerint

MSZ EN 13892-5:2003 Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati modszerei.
5. rész: A hasznos esztrichhabarcsréteg gordulé kerékkel

szembeni kopas-allésaganak meghatarozasa

MSZ EN 13892-6:2003 Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati médszerei.

6. rész: A fellleti keménység meghatarozasa

MSZ EN 13892-8:2003 Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati médszerei.

8. rész: A tapadoszilardsag meghatarozasa

MSZ EN 61340-4-1:2004/
A1:2015

MSZ EN 61340-4-5:2005

MSZ EN ISO 868:2003

MSZ EN ISO 4624:2016
MSZ EN ISO 5470-1:1999

Elektrosztatika. 4-1. rész: Szabvanyos vizsgalati médszerek
kulénleges alkalmazasokhoz. Padloburkolatok és beépitett
padlok villamos ellenallasa

Elektrosztatika. 4-5. rész: Szabvanyos vizsgalati médszerek
kalénleges alkalmazasokhoz. Médszerek labbelit viseld és
padozaton tartézkodd személy elektrosztatikus védelmének
jellemzésére.

Mdanyagok és keménygumi nyomoédasos keménység
meghatarozasa keménységmérdvel (Shore keménység)

Festékek és lakkok. A tapadas (adhézid) leszakitas-vizsgalata
Gumi- vagy mlianyag bevonatu kelmék. A kopasallésag

meghatarozasa. 1. rész: Taber-koptato (1ISO 5470-1:1999)

Festékek és lakkok. Gyors alakvaltozasi (Utésallosagi) vizsgalatok.
1. rész: Ejtésulyos vizsgdlat nagy Gtéfelllettel (ISO 6272-1:2011)

MSZ EN ISO 6272-1:2012

MSZ EN ISO 7783-2:2000* Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kulsé
falazatokra és betonra. 2. rész: A vizg6zatereszté képesség

(permeabilitds) meghatarozasa és osztalyozasa (ISO 7783-2:1999)

MSZ EN ISO 8501:2008 Acélfelliletek el6készitése festékek és hasonld termékek
felhordasa el6tt. A fellleti tisztasag értékelése
szemrevételezéssel. 1. rész: A festetlen és a teljesen
festékmentesitett acélfeltletek rozsdasodasi és felilet-

el6készitési fokozatai

MSZ EN ISO 8502-3:2000 Acélfelliletek el6készitése festékek és hasonlo termékek
felhordasa el6tt. Vizsgalatok a fellleti tisztasag értékelésére. 3.
rész: A festésre el6készitett acél-feltleteken 1évé por értékelése

(nyomasérzékeny tapaddszalagos médszer)

MSZ-04-262-1:1989* Epllethomlokzatok tisztitasa és kezelése. Mintavétel, vizsgalat és

mindsités. (3.2.6.pont)
MSZ-04-800:1989
MSZ-04-803-5:1989*

Epit6- és szerel8ipari szerkezetek altalanos el&irasai

Epit6- és szerel8ipari épiiletszerkezetek. Helyszinen készitett
beton és vasbeton szerkezetek

e-UT 07.03.21:2000
* visszavont szabvanyok

Beton nedvességtartalma CM készilékkel mérve. M10 melléklet
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m FUGGELEK:

6-12. Tablazat az 5. sz. tablazat szerinti bevonatrendszer tipusok kévetelmény rendszerével

MB-I IMPREGNALAS

6. tablazat

Teljesitmény

jellemzok

Kopasallésag
(Taber vizsgalat)
MSZ EN 13813
szerint

Vizg6zateresztés

Kapillaris-
vizfelszivas és
vizateresztés

Széndioxid
atereszt6 képesség

Tapadészilardsag
leszakitassal
héterheléses
ciklusvizsgalat
utan (MSZ EN 1766
szerinti beton
mintatesten)

Tapadoszilardsag
leszakitassal az
MSZ EN 1766
szerinti referencia
beton alaptestrél

7/ Csuszasi ellenallas

MSZ EN 13892-4

MSZ EN 7783-2

MSZ EN 1062-3

MSZ EN 1062-1

MSZ EN 13687-1
MSZ EN 13687-2
MSZ EN 1542
MSZ EN 13892-8

MSZ EN 1542
MSZ EN 13892-8

MSZ EN 13036-4

Vlz’sgalatl Kovetelmények
modszer

<100 m, (= AR1 MSZ EN 13813 szerint)

II. osztaly 5m < sp 50m
(vizg6zre nem tOmor és nem ateresztd)
(MSZ EN 1504-2 szerint)

W<0,1 kg/m?2.h>

sp >50 m

a) nincs buborék, repedezés és feltaskasodas
b) tapaddszilardsag leszakitas vizsgalat

Alkalmazas/terhelés  Atlag(N/mm?)
fuggdleges felilet >0,8 (0,5) MSZ EN 1504-2 szerint
vizszintes felllet =>1,5 (1,0) MSZ EN 1504-2 szerint
(forg. terheléssel) ill.

=>B1,5 MSZ EN 13813 szerint

Alkalmazas/terhelés  Atlag(N/mm?)
figgéleges felilet =0,8 (0,5)
vizszintes fellilet =>1,5 (1,0) MSZ EN 1504-2 szerint
(forgalmi terheléssel) ill.
>B1,5 MSZ EN 13813 szerint

Il. osztaly = 40 egység szarazon vizsgalva
(beltéri szaraz feltlet)
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14-15. Tablazat az 5. sz. tdblazatban emlitett, az MSZ EN 1504-2 szabvany szerinti repedés-athidalo
képességi osztalyok az MSZ EN 1062-7 szabvany szerinti vizsgalati feltételek megadasaval

14. tablazat: Az MSZ EN 1062-7 szabvany szerinti A modszer, a repedés egyszeri folyamatos
megnyilasa mellett (statikus repedés modellezése)

Osztal Az athidalt repedés szélessége, | Repedésmegnyilasi sebesség,
y mm mm/min

Al >0,100 =
A2 >0,250 0,05
A3 >0,500 0,05
A4 >1,250 0,5
A5 >2500 0,5

1. Megjegyzés: Az A2-A5 osztalyokra javasolt vizsgalati hémérséklet: -10°C (A1:21°C)
Az érdekelt felek mas hémérsékletekben is megegyezhetnek, pl.: 10°C, 0°C, -20°C, -30°C, -40°C
A vizsgalati h6mérsékletet zarojelben meg kell adni az osztaly jele utan [pl. A4 (-20°C)]

15. tablazat: Az MSZ EN 1062-7 szabvany szerinti B moédszer, a repedés ciklikus megnyilasa mellett
(dinamikus repedés modellezése)

Osztaly Vizsgalati feltételek

B 1 w, = 0,15 mm
w, = 0,10 mm trapéz alaku
n =100
f=0,03 Hz
w = 0,05 mm
B2 w, =0,15 mm

w, = 0,10 mm trapéz alaku
n = 1000
f=0,03 Hz
w = 0,05 mm

B 3.1 w, = 0,30 mm
w, = 0,10 mm trapéz alaku
n = 1000
f=0,03 Hz
w =0,20 mm

B3.2 mint a B 3.1, tovabba
w, = =0,05 szinusz alakd
n = 20000
f=1Hz

B 4.1 w, =0, 50 mm
w, = 0,20 mm trapéz alaku
n = 1000
f=0,03 Hz
w = 0,30 mm

B4.2 mint B 4.1, tovabba
w, = =0,05 szinusz alakd
n = 20000
f=1Hz

A szimbdlumok f= frekvencia w, = teherfliggé repedésmozgas
magyarazata: n= a repedésciklusok szama w, = maximalis repedéstagassag

w= valtozas a repedésszélességben w, = minimalis repedéstagassag

53 ——



I Magyar Epitékémia és Vakolat Szévetség

1. Megjegyzés: A B 1-B 4.2 osztalyokra javasolt vizsgalati hémérséklet: -10°C (A1:21°C)
Az érdekelt felek mas hémérsékletekben is megegyezhetnek, pl.: 10°C, 0°C, -20°C, -30°C, -40°C
A vizsgalati h6mérsékletet zarojelben meg kell adni az osztaly jele utan [pl. B 3.1 (-20°C)]
Csomoponti mellékletek
Néhany jellemzé példa migyanta padlék csomoépontjairdl

1.Mlgyanta padl6 ldbazattal falcsatlakozas

2.Migyanta padlé épulet szerkezeti dilatacié csomoponti kialakitasa

3.Cs6atvezetés: kialakitasa miigyanta padlénal

4.Folydkatest csatlakozas kialakitasa mligyanta padlonal

5.M(igyanta padlé labazattal falcsatlakozas bevonat elhuzassal
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Molgyanta padldbevonati irdnyelv I
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MUGYANTA PADLOBEVONATOK ALTALANOS FELULETI STRUKTURAI

Sima fellletli bevonati réteg megjelenése Mdanyag chips beszérassal készitett bevonat
megjelenése

Korund beszérassal csuszasmentesitett bevonat
megjelenése

Szemcsehintéssel csuszasmentesitett és feds-
bevonattal ellatott padldbevonat megjelenése tott mligyanta habarcs burkolat megjelenése
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MUGYANTA PADLOBEVONATOK HELYSZINI MERESI ELJARASOK

Megfeleloen eIokeschett cement ba2|su alap - Feluletl erdesseg mérése
felulet

Az automata, bedllithatd hazasi sebességi Tapado-huzé szilardsag mérés megfelel
mUiszer nagypontossagu, memorias miszer szakadasi képére példa
kijelz6je minden Iényeges adatot tartalmaz

Eszk6zok az acélfelliletek vizben oldhaté CM karbid kapszulas nedvessegtartalom méré
szennyez&déseinek mérésére berendezés
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MUGYANTA PADLOBEVONATOK HELYSZiINI MERESI ELJARASOK

Elektronikus, digitalis, memorids paratartalom, H& és paratartalom méré
levegbhdémérséklet, fellleti hémérséklet,
harmatpont méré mdszer

i

Digitalis kijelzési Shore A és D
keménységmérdk

. .
3 ‘!'l'.

Nagypontossagu digitalis,

memorias levezetési ellenallast

méré mszer
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MUGYANTA PADLOKESZITES MUNKAFOLYAMATAI KEPEKBEN

Beton alapfelllet szemcseszorasos felilet el6 - Beton alapfelilet csiszolassal torténé felilet -
készitése el6készitése

Foltszer( vagy teljes fellileten torténé vékony Glettelés utani csiszolas
glettelés poérus zaras vagy nullglett
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MUGYANTA PADLOKESZITES MUNKAFOLYAMATAI KEPEKBEN

Ontétt bevonat eldolgozasa

Ontoétt bevonat légtelenitése tiiskés hengerrel A bevonat csUszdsmentesitése szemcsehintéssel

CsUszasmentesitett, szemcsehintéssel ellatott
bevonat fed6bevonatanak felhordasa
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MUGYANTA PADLOBEVONATOK FOBB FELHASZNALASI TERULETEI

Ipari csarnok padlébevonata Ipari csarnok padlébevonata
Szaraz technol6gidju helységek Nedves technolégidju helységek

Tisztatéri, magas higinéiai kovetelményd hely -
Szaraz technolégiaju helység, elektrosztatikus ségek padlébevonata
vezetSképességi igény

Parkoléhazak padlébevonata Uzletek padlobevonata
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sto

Sto Epitéanyag Kft.

Cim: H-2330 Dunaharaszti, Jedlik Anyos u. 17.
Telefon: +36 24 510 210 Fax +36 24 490 770
Email: info.hu@sto.com
Web: www.sto.hu

MAPEI

Mapei Kft
Cim: H-2040 Budadrs, Sport Utca 2
Telefon: +36 23 501 667 Fax: +36 23 501 666
Email: mapei@mapei.hu
Web: www.mapei.hu

MUREXIN

WWWL murexin.com

Murexin Kft.

Cim: H-1103 Budapest, Noszlopy u. 2.
Telefon: +36 1 262 6000 Fax: +36 1 261 6336
E-Mail: murexin@murexin.hu
Web: www.murexin.hu
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CAPAROL

Caparol Hungaria Kereskedelmi Kft.
Cim: H-1108 Budapest, Gyomrdi ut 140.
Telefon: +36 1 264 8914 Fax: +36 1 262 0467
Email: caparol@caparol.hu Web: www.caparol.hu

Sika Hungaria Kft.

Cim: H-1117 Budapest, Prielle Kornélia u. 6.
Telefon:+36 1 371 2020 Fax: +36 1 371 2022
Email: info@hu.sika.com
Web: www.sika.hu

MC

MC-Bauchemie Kft.

Cim: H-1117 Budapest, Hengermalom u. 47/a
Telefon: +36 1 481 3840 Fax: +36 1 481 3845
Email: info@mc-bauchemie.hu
Web: www.mc-bauchemie.hu
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MAGYAR EPITOKEMIA ES VAKOLAT SZOVETSEG (MEVSZ)
Cim: 1103. Budapest Noszlopy u.2.

Telefon: +36 1 262 6000, Fax: +36 1 261 6336

Email: info@mevsz.org, Web: www.mevsz.org

Felel&s kiado: MEVSZ 1103. Budapest Noszlopy u. 2.
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